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RICHTLINIE 1999/36/EG DES RATES

vom 29. April 1999

iiber ortsbewegliche Druckgerite

DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION —

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdi-
schen Gemeinschaft, insbesondere auf Artikel 75
Absatz 1 Buchstabe ¢),

auf Vorschlag der Kommission (1),

nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozialaus-
schusses (2),

gemaf dem Verfahren des Artikels 189¢ des Ver-
trags (%),

in Erwigung nachstehender Griinde:

(1)  Im Rahmen der gemeinsamen Verkehrspolitik
miussen weitere MafSnahmen ergriffen werden,
um die Verkehrssicherheit zu gewahrleisten.

(2)  Derzeit verlangt jeder Mitgliedstaat fur alle orts-
beweglichen Druckgerite, die in seinem Hoheits-
gebiet verwendet werden sollen, eine Zertifizie-
rung und Prifungen durch seine benannten Stel-
len, einschliefSlich wiederkehrender Priifungen.
Diese Praxis, nach der mehrfache Zulassungen
erforderlich sind, wenn das Gerit im Verlauf
eines Beforderungsvorgangs in mehr als einem
Mitgliedstaat verwendet werden soll, behindert
die Erbringung von Beforderungsleistungen in
der Gemeinschaft. Mafinahmen der Gemein-
schaft fiir eine Harmonisierung der Zulassungs-
verfahren sind gerechtfertigt, um die Verwen-
dung ortsbeweglicher Druckgerite im Hoheits-
gebiet eines anderen Mitgliedstaates im Verlauf
eines Beforderungsvorgangs zu erleichtern.

(3) Fur die schrittweise Vollendung des Binnen-
markts im Verkehrsbereich, insbesondere fiir den
freien Verkehr ortsbeweglicher Druckgerite,
miissen MafSnahmen ergriffen werden.

() ABL C 95 vom 24.3.1997, S. 2, und
ABI. C 186 vom 16.6.1998, S. 11.

(3) ABIL. C 296 vom 29.9.1997, S. 6.

(®) Stellungnahme des Europidischen Parlaments vom 19.
Februar 1998 (ABl. C 80 vom 16.3.1998, S. 217),
Gemeinsamer Standpunkt des Rates vom 30. November
1998 (ABL. C 18 vom 22.1.1999, S. 1) und Beschluf§ des
Europiischen Parlaments vom 10. Mirz 1999 (noch nicht
im Amtsblatt veroffentlicht).

(4)  Gemeinschaftliche Mafinahmen sind die einzige
Moglichkeit fur eine solche Harmonisierung, da
unabhingig voneinander oder im Rahmen inter-
nationaler Ubereinkiinfte handelnde Mitglied-
staaten fur die Zulassung solcher Gerite keinen
gleichwertigen Harmonisierungsgrad gewihrlei-
sten konnen. Die derzeitige Anerkennung der
Zulassungen in verschiedenen Mitgliedstaaten ist
unbefriedigend, weil die Entscheidung im freien
Ermessen der jeweiligen Mitgliedstaaten steht.

(5)  Eine Richtlinie des Rates ist das geeignete
Rechtsinstrument, um die Sicherheit dieser
Gerite zu erhohen, da sie den Rahmen bildet fiir
eine einheitliche und zwingende Anwendung der
Zulassungsverfahren durch die Mitgliedstaaten.

(6)  Mit den Richtlinien 94/55/EG(*) und
96/49/EG (°) wurde die Anwendung der Bestim-
mungen des ADR () und der RID(”) auf den
innerstaatlichen Verkehr ausgedehnt, um die
Bedingungen fir die Beforderung gefdhrlicher
Giter auf der StrafSe und auf der Schiene in der
gesamten Gemeinschaft zu harmonisieren.

(7)  In den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG ist
die Moglichkeit vorgesehen, fiir bestimmte neue
ortsbewegliche Druckgerite Konformititsbewer-
tungsverfahren anzuwenden, die auf Modulen
gemifs dem BeschlufS 93/465/EWG (%) beruhen.
Anstelle dieser Moglichkeit sollte eine Verpflich-
tung vorgesechen werden, die auf alle neuen orts-
beweglichen Druckgerite ausgedehnt wird, die
fiur die Beforderung gefihrlicher Giiter verwen-

(*) Richtlinie 94/55/EG des Rates vom 21. November 1994

zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaa-
ten fur den Gefahrguttransport auf der Strafle (ABL. L 319
vom 12.12.1994, S. 7).

(%) Richtlinie 96/49/EG des Rates vom 23. Juli 1996 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
fir die Eisenbahnbeforderung gefihrlicher Guiter (ABI. L
235 vom 17.9.1996, S. 25).

(®) ADR: Europiisches Ubereinkommen iiber die internatio-
nale Beforderung gefihrlicher Giiter auf der Straf3e.

(/) RID: Anlage I ,Ordnung fiir die internationale Eisen-
bahnbeforderung gefihrlicher Giiter“ des Anhangs B des
Ubereinkommens iiber den internationalen Eisenbahnver-
kehr (COTIF) in ihrer jeweils geltenden Fassung.

(8) Beschlufs 93/465/EWG des Rates vom 22. Juli 1993 iiber
die in den technischen Harmonisierungsrichtlinien zu ver-
wendenden Module fir die verschiedenen Phasen der
Konformitatsbewertungsverfahren und die Regeln fiir die
Anbringung und Verwendung der CE-Konformititskenn-
zeichnung (ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 23).
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det werden und in den Anwendungsbereich der
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG fallen.

In der Richtlinie 97/23/EG (') sind die allgemei-
nen Anforderungen betreffend den freien Ver-
kehr und die Sicherheit von Druckgeriten fest-
gelegt.

Aerosolbehdlter und Gasflaschen fur Atem-
schutzgerite sind aus dem Anwendungsbereich
der vorliegenden Richtlinie auszuschlieSen, da
der freie Verkehr und die Sicherheit der betref-
fenden Erzeugnisse bereits durch die Richtlinie
75/324/EWG (%) (Aerosolbehilter) und durch die
Richtlinie 97/23/EG (Gasflaschen fiir Atem-
schutzgerite) sichergestellt wird.

(10) Die Anerkennung der Zulassung, die die von

den zustindigen Behorden der Mitgliedstaaten
benannten Priifstellen erteilt haben, sowie die
Anerkennung der Verfahren zur Bewertung oder
Neubewertung der Konformitit und der Verfah-
ren fur die wiederkehrende Prufung tragen dazu
bei, dafl die Hindernisse fir das freie Angebot
von Verkehrsdienstleistungen beseitigt werden.
Ein solches Ziel kann von den Mitgliedstaaten
auf anderer Ebene nicht in befriedigender Weise
erreicht werden. Um den Ermessensspielraum zu
beseitigen, mufs eindeutig festgelegt werden, wel-
che Verfahren zu befolgen sind.

(11) Es mussen gemeinsame Vorschriften fur die

Anerkennung der benannten Priifstellen fest-
gelegt werden, die die Einhaltung der Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG iberwachen. Durch
diese gemeinsamen Vorschriften lassen sich
unnotige Kosten und uberflussige Verwaltungs-
verfahren im Zusammenhang mit der Zulassung
von Geriten vermeiden und technische Handels-
hemmnisse beseitigen.

(12) Um die Beforderungsvorginge zwischen einem

Mitgliedstaat und einem Drittland nicht zu
behindern, sollte diese Richtlinie nicht auf orts-
bewegliche Druckgerite angewandt werden, die
ausschliefSlich  zur Beforderung gefahrlicher
Giiter zwischen dem Gebiet der Gemeinschaft
und dem des Drittlands verwendet werden.

(1) Richtlinie 97/23/EG des Europiischen Parlaments und des

Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten iiber Druckgerite (ABL L
181 vom 9.7.1997, S. 1).

Richtlinie 75/324/EWG des Rates vom 20. Mai 1975 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
iiber Aerosolpackungen (ABl. L 147 vom 9.6.1975, S.
40). Richtlinie geindert durch die Richtlinie 94/1/EG
(ABL. L 23 vom 28.1.1994, S. 28).

(13)

(14)

(15)

(17)

(18)

(19)

(20)

Die Mitgliedstaaten miissen Priifstellen benen-
nen, die befugt sind, die Verfahren fir die
Bewertung oder Neubewertung der Konformitat
durchzufithren und wiederkehrende Priifungen
vorzunehmen, und ferner sicherstellen, dafd diese
Stellen ausreichend unabhingig und effizient
arbeiten und zur Durchfiihrung der zugewiese-
nen Aufgaben fachlich geeignet sind.

Es sind spezifische Verfahren fiir die Bewertung
der Konformitit neuer Ventile und sonstiger fur
die Beforderung benutzter Ausriistungsteile ein-
zufihren.

Es sind Vorschriften fiir die Neubewertung vor-
handener Gerite einzufiihren (Anhang IV Teil
II), damit diese Richtlinie auf diese Gerite ange-
wandt werden kann.

Die Ubereinstimmung mit den technischen Vor-
schriften der Anhinge der Richtlinien 94/55/EG
und 96/49/EG wird fir neue Gerite mit den
Konformitatsbewertungsverfahren nach Anhang
IV Teil T nachgewiesen. Die wiederkehrenden
Prifungen vorhandener Gerdte werden gemafs
den Verfahren nach Anhang IV Teil III durch-
gefuhrt.

Die unter diese Richtlinie fallenden Gerite mis-
sen zum Nachweis der Ubereinstimmung mit
den Anforderungen der Richtlinien 94/55/EG
oder 96/49/EG und dieser Richtlinie mit einem
Kennzeichen versehen werden, um dem Verwen-
dungszweck entsprechend in Verkehr gebracht,
befiillt, verwendet und wiederbefiillt zu werden.

Die Mitgliedstaaten gestatten, dafd ortsbeweg-
liche Druckgerite, die das Kennzeichen nach
Anhang VII tragen, in ihrem Hoheitsgebiet frei
verkehren, in Verkehr gebracht sowie im Verlauf
aller Beforderungsvorgiange und bestimmungs-
gemafd verwendet werden, ohne daf$ eine weitere
Bewertung oder die Erfullung weiterer tech-
nischer Vorschriften erforderlich ist.

Es ist zweckmiflig, dafl ein Mitgliedstaat bei
gleichzeitiger Unterrichtung der Kommission
Mafinahmen ergreifen kann, um das Inverkehr-
bringen und die Verwendung von Geriten ein-
zuschrinken oder zu verbieten, wenn diese eine
besondere Gefahr fiir die Sicherheit darstellen.

Zur Anderung der Anhinge dieser Richtlinie
sowie zur Verschiebung des Zeitpunkts des
Beginns ihrer Anwendung auf bestimmte orts-
bewegliche Druckgerite ist ein Ausschufdverfah-
ren anzuwenden.
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(21) Es ist eine Ubergangsbestimmung vorzusehen,
wonach ortsbewegliche Druckgerite, die in
Ubereinstimmung mit vor dem Beginn der
Anwendung dieser Richtlinie geltenden nationa-
len Vorschriften hergestellt wurden, in den Ver-
kehr gebracht und in Betrieb genommen werden
dirfen.

(22) In den Richtlinien 84/525/EWG (1),
84/526/EWG (%) und 84/527/EWG (3) iiber Gas-
flaschen ist ein Konformitatsbewertungsverfah-
ren vorgesehen, das sich von demjenigen der vor-
liegenden Richtlinie unterscheidet. Es sollte fur
alle ortsbeweglichen Druckgerite ein einheitli-
ches Verfahren festgelegt werden.

(23) Es sollte ein Verfahren fiir die wiederkehrende
Priifung vorhandener Gasflaschen vorgesehen
werden, die mit den Richtlinien 84/525/EWG,
84/526/EWG und 84/527/EWG im Einklang
stehen —

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

Artikel 1

Anwendungsbereich

(1)  Mit dieser Richtlinie wird bezweckt, die Sicher-
heit von ortsbeweglichen Druckgeriten, die fur die
Straflen- und Eisenbahnbeforderung gefihrlicher Giiter
im Inland zugelassen sind, zu verbessern und den
freien Verkehr dieser Gerite in der Gemeinschaft, ein-
schliefSlich des Inverkehrbringens sowie der wiederhol-
ten Inbetriebnahme und Verwendung, zu gewihrlei-
sten.

(2)  Diese Richtlinie gilt

a) hinsichtlich des Inverkehrbringens fiir neue orts-
bewegliche Druckgerate gemafs Artikel 2;

b) hinsichtlich der Neubewertung der Konformitat fiir
vorhandene ortsbewegliche Druckgerite gemafs
Artikel 2, die den technischen Anforderungen der
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG geniigen;

(1) Richtlinie 84/525/EWG des Rates vom 17. September
1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iiber nahtlose Gasflaschen aus Stahl (ABI. L
300 vom 19.11.1984, S. 1).

() Richtlinie 84/526/EWG des Rates vom 17. September
1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten uber nahtlose Gasflaschen aus unlegiertem
Aluminium und Aluminiumlegierungen (ABL. L 300 vom
19.11.1984, S. 20).

(®) Richtlinie 84/527/EWG des Rates vom 17. September
1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten iiber geschweifste Gasflaschen aus unlegier-
tem Stahl (ABL L 300 vom 19.11.1984, S. 48).

¢) hinsichtlich der wiederholten Verwendung und der
wiederkehrenden Prifung

— fiir die unter den Buchstaben a) und b) genann-
ten ortsbeweglichen Druckgerate;

— fir vorhandene Gasflaschen, die die Konfor-
mitdtskennzeichnung gemafl den Richtlinien
84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG
tragen.

(3)  Ortsbewegliche Druckgerite, die vor dem 1. Juli
2001 oder im Fall des Artikels 18 binnen zwei Jahren
ab diesem Zeitpunkt in Verkehr gebracht wurden und
bei denen keine Neubewertung hinsichtlich der Erful-
lung der Anforderungen der Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG vorgenommen wurde, fallen nicht in den
Anwendungsbereich dieser Richtlinie.

(4)  Ortsbewegliche Druckgerite, die ausschliefSlich
zur Beforderung gefihrlicher Guter zwischen dem
Gebiet der Gemeinschaft und dem von Drittstaaten in
Einklang mit Artikel 6 Absatz 1 und Artikel 7 der
Richtlinie 94/55/EG oder mit Artikel 6 Absatz 1 und
Artikel 7 Absitze 1 und 2 der Richtlinie 96/49/EG ver-
wendet werden, fallen nicht in den Anwendungs-
bereich der vorliegenden Richtlinie.

Artikel 2

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck

1. ,ortsbewegliches Druckgerat“

— alle Gefifse (Flaschen, GrofSflaschen, Druckfis-
ser, Kryo-Behalter, Flaschenbundel gemafs
Anhang A der Richtlinie 94/55/EG),

— Tanks, einschliefflich Aufsetztanks, Tankcontai-
ner (ortsbewegliche Tanks), Tanks von Eisen-
bahnkesselwagen, Tanks oder GefafSe von Bat-
teriefahrzeugen oder Eisenbahnbatteriewagen
und Tanks von Tankwagen,

die fir die Beforderung von Gasen der Klasse 2
gemifl den Anhingen der Richtlinien 94/55/EG
und 96/49/EG sowie fiir die Beforderung bestimm-
ter gefdhrlicher Stoffe anderer Klassen gemifs
Anhang VI der vorliegenden Richtlinie benutzt
werden, einschlieflich ihrer Ventile und sonstigen
fur die Beforderung benutzten Ausristungsteile.

Nicht unter diese Begriffsbestimmung fallen
Gerite, die den allgemeinen Ausnahmebestimmun-
gen fur kleine Mengen und fur Sonderfille gemaf
Anhang A der Richtlinie 94/55/EG und gemifs dem
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Anhang der Richtlinie 96/49/EG unterliegen, sowie
Aerosolbehilter (VN-Nummer 1950) und Flaschen
fir Atemschutzgerite;

2. ,Kennzeichen® das in Artikel 10 vorgesehene Sym-

bol;

3. ,Konformititsbewertungsverfahren“ die in Anhang
IV Teil I festgelegten Verfahren;

4. ,Neubewertung der Konformitit“ das Verfahren,
bei dem auf Antrag des Eigentiimers oder seines in
der Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten
oder des Besitzers im nachhinein uberprift wird,
ob bereits vorhandene ortsbewegliche Druckgerite,
die vor dem 1. Juli 2001 oder im Fall des Artikels
18 binnen zwei Jahren ab diesem Zeitpunkt in
Betrieb genommen wurden, die einschligigen
Bestimmungen der Anhinge der Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG erfiillen;

5. ,benannte Stelle“ eine Priifstelle, die von der
zustindigen Behorde eines Mitgliedstaats gemafs
Artikel 8 benannt wird und die Kriterien der
Anhinge I und II erfillt;

6. ,zugelassene Stelle“ eine Priifstelle, die von der
zustandigen Behorde eines Mitgliedstaats gemafs
Artikel 9 benannt wird und die Kriterien der
Anhange I und III erfullt.

Artikel 3

Konformitatsbewertung im Hinblick auf das
Inverkehrbringen neuer ortsbeweglicher Druckgerite
in der Gemeinschaft

(1)  Neue Gefifle und neue Tanks missen die ein-
schldgigen Vorschriften der Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG erfiillen. Die Einhaltung dieser Vorschriften
durch diese ortsbeweglichen Druckgerate wird von
einer benannten Stelle festgestellt und ausschliefSlich
durch die Konformititsbewertungsverfahren gemafs
Anhang IV Teil I und Anhang V nachgewiesen.

(2)  Neue Ventile und sonstige fur die Beforderung
benutzte Ausrlistungsteile miissen die einschligigen
Vorschriften der Anhidnge der Richtlinien 94/55/EG
und 96/49/EG erfiillen.

(3)  Ventile und sonstige Ausriistungsteile mit unmit-
telbarer Sicherheitsfunktion fiir das ortsbewegliche
Druckgerit, insbesondere Sicherheitsventile, Fill- und
Entleerungsventile sowie Flaschenventile sind einem
Konformititsbewertungsverfahren zu unterziehen, des-
sen Anforderungsniveau mindestens dem fiir das Gefafs
oder den Tank entspricht, an das bzw. den sie montiert
sind.

Diese Ventile und sonstigen fiir die Beforderung
benutzten Ausrtistungsteile konnen unabhiangig von
dem Konformititsbewertungsverfahren fir das Gefifs
oder den Tank einem gesonderten Konformitatsbewer-
tungsverfahren unterzogen werden.

(4) Enthalten die Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG keine detaillierten technischen Vorschriften
fiir Ventile und Ausriistungsteile gemafs Absatz 3, so
mussen diese Ventile und Ausrustungsteile den Anfor-
derungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen und
gemifs der genannten Richtlinie einem Konformitits-
bewertungsverfahren der Kategorie II, III oder IV nach
Artikel 10 der Richtlinie 97/23/EG unterzogen werden,
je nachdem, ob das Gefifs oder der Tank unter Kate-
gorie 1, 2 oder 3 gemidfs Anhang V der vorliegenden
Richtlinie fallt.

(5) Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen
oder die Inbetriebnahme der in Artikel 1 Absatz 2
Buchstabe a) genannten ortsbeweglichen Druckgerite,
die dieser Richtlinie entsprechen und das einschligige
Kennzeichen gemafs Artikel 10 Absitze 1 und 2 tra-
gen, in ihrem Hoheitsgebiet nicht verbieten, beschrin-
ken oder behindern.

Artikel 4

Konformitiatsbewertung im Hinblick auf das
Inverkehrbringen neuer ortsbeweglicher Druckgerite
auf einzelstaatlichen Markten

(1)  Abweichend von Artikel 3 konnen die Mitglied-
staaten zulassen, dafl in ihrem Hobheitsgebiet Gefife
(einschliefSlich ihrer Ventile und sonstigen fiir die
Beforderung benutzten Ausriistungsteile) im Sinne des
Artikels 1 Absatz 2 Buchstabe a), deren Konformitit
von einer zugelassenen Stelle bewertet wurde, in den
Verkehr gebracht, befordert und von den Benutzern in
Betrieb genommen werden.

(2)  Ortsbewegliche Druckgerite, deren Konformitit
von einer zugelassenen Stelle bewertet wurde, diirfen
nicht das in Artikel 10 Absatz 1 vorgesehene Kennzei-
chen tragen.

(3) Die zugelassene Stelle wird ausschlieSlich fiir
das Unternehmen titig, zu dem sie gehort.

(4)  Fur die Konformitidtsbewertung durch eine zuge-
lassene Stelle gelten die Verfahren der Module A1, C1,
F und G nach Anhang IV Teil L.

(5) Die Auswirkungen dieses Artikels sind von der
Kommission zu iiberwachen und ab 1. Juli 2001 zu
bewerten. Zu diesem Zweck iibermitteln die Mitglied-
staaten der Kommission alle relevanten Informationen
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iber die Durchfithrung dieses Artikels. Diese Bewer-
tung wird gegebenenfalls durch Vorschliage zur Ande-
rung dieser Richtlinie erginzt.

Artikel 5

Neubewertung der Konformitat von vorhandenen
ortsbeweglichen Druckgeriten

(1)  Bei den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b)
genannten ortsbeweglichen Druckgeriten wird die Ein-
haltung der einschligigen Bestimmungen der Anhinge
der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG durch eine
benannte Stelle festgestellt; hierbei findet das Verfah-
ren zur Neubewertung der Konformitit gemafl Anhang
IV Teil II der vorliegenden Richtlinie Anwendung.

Wurden diese Gerite in Serie hergestellt, so konnen
die Mitgliedstaaten erlauben, dafl die Neubewertung
der Konformitit bei GefiafSen, einschliefSlich ihrer Ven-
tile und sonstigen fiir die Beforderung benutzten Aus-
rustungsteile, von einer zugelassenen Stelle durch-
gefiihrt wird, sofern die Neubewertung der Konfor-
mitit des Baumusters durch eine benannte Stelle
erfolgt.

(2)  Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen
oder die Inbetriebnahme der in Artikel 1 Absatz 2
Buchstabe b) genannten ortsbeweglichen Druckgerite,
die dieser Richtlinie entsprechen und das einschligige
Kennzeichen gemidfy Artikel 10 Absatz 1 tragen, in
ihrem Hoheitsgebiet nicht verbieten, beschranken oder

behindern.

Artikel 6

Wiederkehrende Priifung und wiederholte Verwendung

(1)  Die wiederkehrende Prifung von den in Artikel
1 Absatz 2 Buchstabe ¢) genannten Gefiflen, ein-
schliefSlich ihrer Ventile und sonstiger fur die Befor-
derung benutzter Ausriistungsteile, wird von einer
benannten oder einer zugelassenen Stelle nach dem
Verfahren des Anhangs IV Teil Il durchgefihrt. Die
wiederkehrende Priifung von Tanks, einschliefSlich
ihrer Ventile und sonstiger fir die Beférderung benutz-
ter Ausristungsteile, wird von einer benannten Stelle
nach dem Verfahren des Anhangs IV Teil III Modul 1
durchgefihrt.

Die Mitgliedstaaten konnen jedoch zulassen, daf§ die
wiederkehrende Priifung von Tanks in ihrem Hoheits-
gebiet auch von denjenigen zugelassenen Stellen durch-
gefithrt wird, die im Hinblick auf die Durchfiihrung
der wiederkehrenden Priifung von Tanks anerkannt
wurden, wobei sie unter der Uberwachung einer
benannten Stelle nach dem Verfahren des Anhangs IV

Teil IIT Modul 2 (Wiederkehrende Priifung im Rahmen
der Qualitatssicherung) tatig werden.

(2) Die in Artikel 1 Absatz 2 genannten ortsbeweg-
lichen Druckgerite konnen in jedem Mitgliedstaat
einer wiederkehrenden Prifung unterzogen werden.

(3) Die Mitgliedstaaten durfen aus Griinden, die das
ortsbewegliche Druckgerit als solches betreffen, die
Verwendung (einschliefslich Befiillung, Lagerung, Ent-
leerung und Wiederbefullung) der folgenden orts-
beweglichen Gerite in ihrem Hoheitsgebiet nicht ver-
bieten, beschrinken oder behindern:

— in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a) und b) und
Buchstabe c¢) erster Gedankenstrich genannte
Geriate, die den Bestimmungen dieser Richtlinie
entsprechen und entsprechend gekennzeichnet sind;

— vorhandene Gasflaschen, die die Konformitits-
kennzeichnung gemafs den Richtlinien
84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG
sowie als Nachweis fiir die Durchfithrung der wie-
derkehrenden Priufung das Kennzeichen und die
Kennummer gemaf$ Artikel 10 Absatz 3 der vorlie-
genden Richtlinie tragen.

(4)  Die Mitgliedstaaten konnen einzelstaatliche Vor-
schriften fir die Lagerung oder die Verwendung von
ortsbeweglichen Druckgeriten festlegen, nicht aber fur
die ortsbeweglichen Druckgerite selbst oder die wah-
rend der Beforderung notwendigen Ausriistungsteile.
Allerdings konnen die Mitgliedstaaten in Anwendung
des Artikels 7 die einzelstaatlichen Vorschriften fir die
Anschlufsvorrichtungen, die Farbkennzeichnungen und
die Referenztemperatur beibehalten.

Artikel 7

Einzelstaatliche Vorschriften

(1) Ein Mitgliedstaat kann seine einzelstaatlichen
Vorschriften fiir Vorrichtungen, die fir den Anschlufs
an andere Gerite bestimmt sind, und die Farbkenn-
zeichnungen von ortsbeweglichen Druckbehiltern bei-
behalten, bis in die Anhinge der Richtlinien 94/55/EG
und 96/49/EG europiische Verwendungsnormen auf-
genommen werden.

Ergeben sich jedoch bei der Beforderung oder Verwen-
dung bestimmter Gasarten Sicherheitsprobleme, so
kann nach dem Verfahren des Artikels 15 eine kurze
Ubergangsfrist vorgesehen werden, um es den Mit-
gliedstaaten zu gestatten, ihre einzelstaatlichen Bestim-
mungen beizubehalten, selbst nachdem die europii-
schen Normen in die Anhinge der Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG aufgenommen wurden.
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(2)  Die Mitgliedstaaten, in denen regelmafSig Umge-
bungstemperaturen von weniger als -20 °C auftreten,
konnen fir die Betriebstemperatur von Material, das
fur den innerstaatlichen Gefahrguttransport in ihrem
Hoheitsgebiet bestimmt ist, strengere Vorschriften fest-
legen, bis Bestimmungen iiber die angemessenen Refe-
renztemperaturen fur bestimmte Klimazonen in die
Anhinge der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG auf-

genommen werden.

Artikel 8

Benannte Stellen

(1) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und
den anderen Mitgliedstaaten die Liste der in der
Gemeinschaft ansissigen benannten Stellen mit, die sie
fir die Durchfiihrung der Konformitatsbewertungsver-
fahren an neuen ortsbeweglichen Druckgeriten gemafs
Anhang IV Teil I, fir die Neubewertung der Konfor-
mitdt von bestehenden Baumustern oder Gerdten mit
den Anforderungen der Anhinge der Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG gemifl Anhang IV Teil II und/
oder fir die Aufgaben der wiederkehrenden Prifungen
gemafl Anhang IV Teil III Modul 1 und/oder fiir die
Uberwachungsaufgaben gemifl Anhang IV Teil III
Modul 2 benannt haben. Sie teilen ferner die Kennum-
mern mit, die diesen Stellen zuvor von der Kommis-
sion zugeteilt wurden.

Die Kommission veroffentlicht im Amtsblatt der Euro-
pdischen Gemeinschaften die Liste der benannten Stel-
len mit ihren Kennummern und den Aufgaben, fiir die
sie benannt wurden. Sie sorgt fiir die Aktualisierung
dieser Liste.

(2)  Bei der Benennung der benannten Stellen wen-
den die Mitgliedstaaten die in den Anhiangen I und II
aufgefiihrten Kriterien an. Jede Stelle, die von einem
Mitgliedstaat benannt werden soll, legt diesem voll-
standige Angaben uber die Erfullung der Kriterien der
Anhinge I und II sowie entsprechende Nachweise vor.

(3) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat,
muf diese Benennung zuriickziehen, wenn er feststellt,
dafl die Stelle die in Absatz 2 genannten Kriterien
nicht mehr erfullt.

Er unterrichtet die Kommission und die tibrigen Mit-
gliedstaaten unverziiglich iiber die Zuriicknahme einer
Benennung.

Artikel 9

Zugelassene Stellen

(1)  Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und
den anderen Mitgliedstaaten die Liste der in der
Gemeinschaft ansidssigen zugelassenen Stellen mit, die

sie nach den Kriterien des Absatzes 2 fiir die Durch-
fuhrung der wiederkehrenden Priifungen von Gefifsen
gemafd Artikel 2 Nummer 1 erster Gedankenstrich,
einschliefSlich ihrer Ventile und sonstigen fur die Befor-
derung benutzten Ausrtistungsteile, oder die Neube-
wertung der Konformitit vorhandener Gefife, ein-
schliefSlich ihrer Ventile und sonstigen fur die Befor-
derung benutzten Ausriistungsteile, die einem von
einer benannten Stelle einer Neubewertung unterzoge-
nen Baumuster entsprechen, zur Sicherstellung der
stindigen Einhaltung der einschlidgigen Bestimmungen
der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG gemaf$ in den
Anhang IV Teil III Modul 1 festgelegten Verfahren
anerkannt haben. Sie teilen ferner die Kennummern
mit, die den zugelassenen Stellen zuvor von der Kom-
mission zugewiesen wurden.

Die Mitgliedstaaten, die von der in Artikel 6 Absatz 1
Unterabsatz 2 vorgesehenen Moglichkeit Gebrauch
machen, teilen der Kommission und den tbrigen Mit-
gliedstaaten ferner die Liste der in der Gemeinschaft
ansissigen zugelassenen Stellen mit, die sie fir die
Durchfiihrung der wiederkehrenden Priifung von
Tanks anerkannt haben.

Die Kommission veroffentlicht im Amtsblatt der Euro-
pdischen Gemeinschaften die Liste der zugelassenen
Stellen, die anerkannt wurden, unter Angabe ihrer
Kennummern und der Aufgaben, fir die sie anerkannt
wurden. Sie sorgt fur die Aktualisierung dieser Liste.

(2)  Bei der Anerkennung von zugelassenen Stellen
wenden die Mitgliedstaaten die in den Anhingen I und
III aufgefiihrten Kriterien an. Jede Stelle, die von einem
Mitgliedstaat anerkannt werden soll, legt diesem voll-
stindige Angaben iiber die Erfiillung der Kriterien der
Anhinge I und III sowie entsprechende Nachweise vor.

(3) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle anerkannt hat,
muf§ die Zulassung zuriickziehen, wenn er feststellt,
dafs die betreffende Stelle die in Absatz 2 genannten
Kriterien nicht mehr erfillt.

Er unterrichtet die Kommission und die tibrigen Mit-
gliedstaaten unverziiglich tiber den Entzug einer Zulas-
sung.

Artikel 10

Kennzeichnung

(1)  Unbeschadet der Anforderungen fiir die Kenn-
zeichnung von Gefifsen und Tanks gemafs den Richt-
linien 94/55/EG und 96/49/EG miissen Gefifse und
Tanks, die Artikel 3 Absatz 1 und Artikel 5 Absatz 1
entsprechen, mit einem Kennzeichen gemifl Anhang
IV Teil 1 versehen sein. Das zu verwendende Kennzei-
chen ist in Anhang VII beschrieben. Es ist so anzubrin-
gen, dafs es sichtbar ist und nicht entfernt werden
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kann; auflerdem ist die Kennummer der benannten
Stelle anzubringen, die die Konformitatsbewertung der
Gefifse und Tanks durchgefihrt hat. Im Fall einer
Neubewertung ist zusidtzlich zu dem Kennzeichen die
Kennummer der benannten oder der zugelassenen
Stelle anzubringen.

Bei ortsbeweglichen Druckgeriten, die Artikel 7
Absatz 2 entsprechen, folgt der Kennummer der
benannten oder der zugelassenen Stelle die Angabe

»—40 °C*.

(2)  Neue Ventile und sonstige Ausriistungsteile mit
unmittelbarer Sicherheitsfunktion missen entweder
mit dem Kennzeichen gemif Anhang VII oder mit
dem Kennzeichen gemifS Anhang VI der Richtlinie
97/23/EG versehen sein. Diesem Kennzeichen ist nicht
zwingend die Kennummer der benannten Stelle hin-
zuzufiigen, die die Konformitatsbewertung der Ventile
und sonstigen fur die Beforderung benutzten Aus-
rustungsteile vorgenommen hat.

Andere Ventile und Ausrustungsteile unterliegen kei-
nen besonderen Kennzeichnungsanforderungen.

(3)  Unbeschadet der Anforderungen fiir die Kenn-
zeichnung der Gefifle und Tanks gemdif§ den Richt-
linien 94/55/EG und 96/49/EG mussen alle in Artikel
6 Absatz 1 genannten ortsbeweglichen Druckgerite
zum Zweck der wiederkehrenden Prifungen die Kenn-
nummer der Stelle tragen, die die wiederkehrende Prii-
fung des Geridtes durchgefiihrt hat, damit erkennbar
ist, dafl das Gerit weiterverwendet werden kann.

Bei Gasflaschen, die in den Anwendungsbereich der
Richtlinien 84/525/EWG, 84/526/EWG  und
84/527/EWG fallen, ist diese Kennummer bei der
ersten wiederkehrenden Priifung gemafs der vorliegen-
den Richtlinie vor der in Anhang VII beschriebenen
Kennzeichnung anzubringen.

(4)  Sowohl bei der Konformitatsbewertung als auch
bei der Neubewertung und bei den wiederkehrenden
Prifungen ist die Kennummer der benannten oder der
zugelassenen Stelle unter ihrer Verantwortung von die-
ser selbst oder vom Hersteller oder von dessen in der
Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten oder vom
Eigentiimer oder von dessen in der Gemeinschaft
ansassigen Bevollmachtigten oder vom Besitzer auf
dem Gerdt so anzubringen, daf$ sie sichtbar ist und
nicht entfernt werden kann.

(5)  Es ist verboten, auf ortsbeweglichen Druckgera-
ten Kennzeichnungen anzubringen, durch die Dritte
hinsichtlich der Bedeutung oder des Schriftbildes des
in dieser Richtlinie vorgesehenen Kennzeichens irrege-
fithrt werden konnten. Jede andere Kennzeichnung
darf auf den Geridten angebracht werden, wenn sie
Sichtbarkeit und Lesbarkeit der in Anhang VII
beschriebenen Kennzeichnung nicht beeintrachtigt.

Artikel 11

Schutzklausel

(1)  Stellt ein Mitgliedstaat fest, daf§ ordnungsgemafs
gewartete und bestimmungsgemifl verwendete orts-
bewegliche Druckgerite wihrend der Beforderung
und/oder Verwendung trotz der Kennzeichnung die
Gesundheit und/oder die Sicherheit von Personen und
gegebenenfalls von Haustieren oder Gitern zu gefihr-
den drohen, so kann er das Inverkehrbringen, die
Beforderung oder Verwendung des betreffenden
Druckgerits beschrinken oder untersagen bzw. ver-
anlassen, dafl es aus dem Verkehr gezogen wird. Er
unterrichtet die Kommission unverziglich von dieser
Mafsnahme unter Angabe der Griinde fiir seine Ent-
scheidung.

(2)  Die Kommission tritt unverziiglich in Konsulta-
tion mit den Betroffenen. Stellt die Kommission nach
dieser Anhorung fest, dafl die Mafinahme gerechtfer-
tigt ist, so unterrichtet sie davon unverziglich den Mit-
gliedstaat, der die Mafinahme getroffen hat, sowie die
anderen Mitgliedstaaten.

Stellt die Kommission nach dieser Anhorung fest, dafs
die MafSnahme nicht gerechtfertigt ist, so unterrichtet
sie davon unverziiglich den Mitgliedstaat, der die
Mafinahme getroffen hat, sowie den Eigentiimer oder
seinen in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmachtig-
ten oder den Besitzer, den Hersteller oder seinen in der
Gemeinschaft ansissigen Bevollmachtigten.

(3) Ist ein den Anforderungen nicht entsprechendes
ortsbewegliches Druckgerat mit dem Kennzeichen
gemafs Artikel 10 versehen, so ergreift der zustindige
Mitgliedstaat die geeigneten MafSnahmen gegeniiber
demjenigen, der das Kennzeichen angebracht hat, und
unterrichtet hiervon die Kommission und die iibrigen
Mitgliedstaaten.

(4) Die Kommission stellt sicher, daf§ die Mitglied-
staaten Uber den Verlauf und die Ergebnisse dieses Ver-
fahrens unterrichtet werden.

Artikel 12

Unberechtigterweise angebrachtes Kennzeichen

Unbeschadet des Artikels 11 gilt folgendes: Stellt ein
Mitgliedstaat fest, daf$ das in Anhang VII beschriebene
Konformititskennzeichen unberechtigterweise ange-
bracht wurde, so ist der Eigentimer oder sein in der
Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter oder der
Besitzer, der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansassiger Bevollmichtigter verpflichtet, das orts-
bewegliche Druckgeriat wieder in Einklang mit den
Kennzeichnungsbestimmungen zu bringen und den
weiteren Verstofs unter den von diesem Mitgliedstaat
festgelegten Bedingungen zu verhindern.
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Falls die Nichtiibereinstimmung weiterbesteht, unter-
richtet der Mitgliedstaat sofort die Kommission und
ergreift alle geeigneten Mafinahmen, um nach dem
Verfahren des Artikels 11 das Inverkehrbringen, die
Beforderung oder die Verwendung des betreffenden
Gerits einzuschrinken oder zu untersagen bzw. zu ver-
anlassen, daf$ es aus dem Verkehr gezogen wird.

Artikel 13

Entscheidungen mit einem Verbot oder einer
Einschrankung

Jede in Anwendung dieser Richtlinie getroffene Ent-
scheidung, die eine Einschrinkung oder ein Verbot des
Inverkehrbringens, der Beforderung oder Verwendung
von ortsbeweglichen Druckgeriten zur Folge hat oder
zur Auflage macht, dafs die betreffenden Gerite aus
dem Verkehr gezogen werden, ist genau zu begriinden.
Sie ist den Betroffenen unverziiglich unter Angabe der
Rechtsbehelfe, die nach den in diesem Mitgliedstaat
geltenden Rechtsvorschriften eingelegt werden konnen,
und der Rechtsbehelffristen mitzuteilen.

Artikel 14

Ausschuf

Die erforderlichen Anderungen zur Anpassung der
Anhinge dieser Richtlinie werden nach dem Verfahren
des Artikels 15 beschlossen.

Artikel 15

(1)  Wird auf das Verfahren dieses Artikels Bezug
genommen, so wird die Kommission von dem nach
Artikel 9 der Richtlinie 94/55/EG eingesetzten Aus-
schuf8 fiir den Gefahrguttransport — nachstehend
»Ausschuf$“ genannt — unterstutzt, der sich aus Ver-
tretern der Mitgliedstaaten zusammensetzt und in dem
der Vertreter der Kommission den Vorsitz fiihrt.

(2)  Der Vertreter der Kommission unterbreitet dem
Ausschuf§ einen Entwurf der zu treffenden MafSnah-
men. Der Ausschuf§ gibt seine Stellungnahme zu die-
sem Entwurf innerhalb einer Frist ab, die der Vorsit-
zende unter Berticksichtigung der Dringlichkeit der
betreffenden Frage festsetzen kann. Die Stellungnahme
wird mit der Mehrheit abgegeben, die in Artikel 148
Absatz 2 des Vertrags fur die Annahme der vom Rat
auf Vorschlag der Kommission zu fassenden Beschliisse
vorgesehen ist. Bei der Abstimmung im Ausschuf§ wer-
den die Stimmen der Vertreter der Mitgliedstaaten
gemafd dem vorgenannten Artikel gewogen. Der Vorsit-
zende nimmt an der Abstimmung nicht teil.

(3) Die Kommission erldfst die beabsichtigten Maf3-
nahmen, wenn sie mit der Stellungnahme des Aus-
schusses iibereinstimmen.

Stimmen die beabsichtigten Mafinahmen mit der Stel-
lungnahme nicht tberein oder liegt keine Stellung-
nahme vor, so unterbreitet die Kommission dem Rat
unverziglich einen Vorschlag fiir die zu treffenden
Mafsnahmen. Der Rat beschliefft mit qualifizierter
Mehrheit.

Hat der Rat binnen drei Monaten nach seiner Befas-
sung keinen Beschluff gefaflt, so werden die vor-
geschlagenen MafSnahmen von der Kommission erlas-
sen.

Artikel 16

Annahme und Veréffentlichung

(1)  Die Mitgliedstaaten erlassen und veroffentlichen
die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschrif-
ten, um dieser Richtlinie bis zum 1. Dezember 2000
nachzukommen. Sie setzen die Kommission unverziig-
lich davon in Kenntnis.

Wenn die Mitgliedstaaten derartige Vorschriften erlas-
sen, nehmen sie in den Vorschriften selbst oder durch
einen Hinweis bei der amtlichen Veroffentlichung auf
diese Richtlinie Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die
Einzelheiten der Bezugnahme.

(2) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den
Wortlaut der wichtigsten innerstaatlichen Rechtsvor-
schriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie fal-
lenden Gebiet erlassen.

Artikel 17

Anwendung

(1)  Die Mitgliedstaaten wenden ab 1. Juli 2001, auf
ortsbewegliche Druckgeriate die Bestimmungen an, die
sie erlassen haben, um dieser Richtlinie nachzukom-
men.

(2)  Der in Absatz 1 vorgesehene Zeitpunkt muf§ fiir
bestimmte ortsbewegliche Druckgerite, fir die es keine
detaillierten technischen Vorschriften gibt oder fir die
keine hinreichenden Fundstellen einschlagiger europai-
scher Normen in die Anhinge der Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG aufgenommen wurden, ver-
schoben werden.

Die Druckgerite, die von dieser Verschiebung betrof-
fen sind, und der Zeitpunkt, ab dem diese Richtlinie
auf diese Geriate Anwendung findet, werden nach dem
Verfahren des Artikels 15 bestimmt.
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Artikel 18 diejenigen Bestimmungen der Richtlinien

.. ) 84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG, die in
Ubergangsbestimmung Artikel 1 und in Anhang I Nummern 1 bis 3 der jewei-

Die Mitgliedstaaten gestatten das Inverkehrbringen
und die Inbetriebnahme ortsbeweglicher Druckgerate,
die den in ihrem Hoheitsgebiet vor dem 1. Juli 2001
geltenden Vorschriften entsprechen, fiir einen Zeitraum
von bis zu zwei Jahren nach diesem Zeitpunkt sowie
die spitere Inbetriebnahme solcher Gerite, die vor
dem genannten Zeitpunkt in Verkehr gebracht wur-
den.

Artikel 19

Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fiir Verstofle gegen die im
Rahmen dieser Richtlinie erlassenen innerstaatlichen
Rechtsvorschriften Sanktionen fest und ergreifen alle
notwendigen Mafsnahmen, um die Anwendung dieser
Sanktionen zu gewihrleisten. Die Sanktionen miissen
wirksam, verhaltnismafSig und abschreckend sein.

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission die entspre-
chenden Vorschriften bis zum 1. Dezember 2000 mit
und bringen ihr spitere Anderungen unverziiglich zur
Kenntnis.

Artikel 20

Anwendbarkeit der Bestimmungen anderer Richtlinien

Ab dem 1. Juli 2001 oder im Fall des Artikels 18 wih-
rend zwei Jahren ab diesem Zeitpunkt gelten nur noch

ligen Richtlinie genannt sind.

Die Bestimmungen der Richtlinie 76/767/EWG (1) gel-
ten ab dem 1. Juli 2001 oder im Fall des Artikels 18
wiahrend zwei Jahren ab diesem Zeitpunkt nicht mehr
fir die von der vorliegenden Richtlinie erfafiten orts-
beweglichen Druckgerite.

Die im Rahmen der Richtlinien 84/525/EWG,
84/526/EWG und 84/527/EWG erteilten EWG-Bauart-
zulassungen fiir Flaschen sind jedoch als mit den EG-
Baumusterpriiffungen gemafs der vorliegenden Richt-
linie gleichwertig anzuerkennen.

Artikel 21

Diese Richtlinie tritt am Tag ihrer Veroffentlichung im
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften in Kraft.

Artikel 22

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Luxemburg am 29. April 1999.

Im Namen des Rates
Der Prasident
W. MULLER

() Rahmenrichtlinie 76/767/EWG des Rates vom 27. Juli
1976 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten uber gemeinsame Vorschriften fiir Druckbe-
hilter sowie iiber Verfahren zu deren Prifung (ABI. L 262
vom 27.9.1976, S. 153). Richtlinie zuletzt gedndert durch
die Beitrittsakte von 1994.
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ANHANG I

MINDESTKRITERIEN FUR DIE BENANNTEN ODER ZUGELASSENEN STELLEN GEMASS
DEN ARTIKELN 8 UND 9

1. Eine benannte oder zugelassene Priifstelle, die Teil eines Unternehmens ist, das andere Aufgaben
als die Inspektion wahrnimmt, mufl innerhalb dieses Unternehmens organisatorisch abgegrenzt
sein.

2. Die Priifstelle und ihr Personal diirfen keinen Taitigkeiten nachgehen, die mit der Unabhingigkeit
ihrer Beurteilung und ihrer Zuverliassigkeit im Hinblick auf ihre Inspektionsarbeiten in Konflikt
kommen konnten. Insbesondere muf§ das Personal der Priifstelle unabhingig von wirtschaftlichen
EinflufSnahmen finanzieller oder sonstiger Art auf seine Beurteilung sein, insbesondere seitens priif-
stellenexterner, jedoch an den Ergebnissen der durchgefithrten Inspektionen interessierter Personen
oder Unternehmen. Die Unvoreingenommenheit des Inspektionspersonals muf§ gewihrleistet sein.

3. Die Priifstelle muf§ tiber das erforderliche Personal und die notwendigen Einrichtungen verfiigen,
die sie zur sachgemiflen Durchfiihrung der technischen und administrativen Aufgaben im Zusam-
menhang mit der Inspektion und den Priifungstitigkeiten befihigen. Sie mufS auch Zugang zu Aus-
rustungen haben, die zur Durchfithrung besonderer Priifungen erforderlich sind.

4. Das fur die Inspektion zustindige Personal der Priifstelle muff angemessen qualifiziert sein und
tiber eine solide technische und berufliche Ausbildung, ausreichende Kenntnisse der Vorschriften
fiir die von ihm durchzufithrenden Inspektionen sowie ausreichende praktische Erfahrungen auf
diesem Gebiet verfiigen. Um ein hohes Sicherheitsniveau zu gewihrleisten, mufS die Prifstelle tiber
Sachkenntnisse im Bereich der Sicherheit ortsbeweglicher Druckgerite verfigen. Das Personal mufS
in der Lage sein, auf der Grundlage von Prifergebnissen und entsprechenden Berichten fachliche
Stellungnahmen zur Ubereinstimmung mit den allgemeinen Anforderungen abzugeben. Es mufd
ebenfalls in der Lage sein, die erforderlichen Zertifikate, Protokolle und Berichte auszufertigen, mit
denen nachgewiesen wird, daf$ die Inspektionen durchgefithrt wurden.

5. Das Personal muf$ ferner hinreichend vertraut sein mit den Technologien zur Herstellung der zu
inspizierenden ortsbeweglichen Druckgerite, einschlieSlich des Zubehors, mit der Verwendung
oder geplanten Verwendung der zur Inspektion vorgefiihrten Gerite und mit den Defekten, die bei
der Verwendung oder beim Betrieb auftreten kénnen.

6. Die Prufstelle und ihr Personal mufs die Bewertungen und Priifungen mit hochster beruflicher
Zuverlassigkeit und grofSter technischer Sachkunde durchfiihren. Sie muf$ die Vertraulichkeit von
im Laufe der Inspektion erhaltenen Informationen gewihrleisten. Die Eigentumsrechte miissen
geschiitzt sein.

7. Die Hohe des Arbeitsentgelts der mit den Inspektionsarbeiten befafSten Personen darf nicht direkt
von der Zahl der durchgefiithrten Inspektionen und unter keinen Umstinden von den Ergebnissen
dieser Inspektionen abhingen.

8. Die Prufstelle muf§ tiber eine angemessene Haftpflichtversicherung verfugen, sofern die Haftung
nicht gemaf$ innerstaatlicher Rechtsvorschriften beim Staat oder dem Unternehmen liegt, dessen
Teil sie ist.

9. Die Priifstelle nimmt normalerweise die Inspektionen, fiir die sie vertragliche Verpflichtungen ein-
gegangen ist, selbst vor. Vergibt eine Priifstelle einen Teil der Inspektion in Unterauftrag, so mufS
sie gewihrleisten und nachweisen konnen, dafy der Unterauftragnehmer fiir die Durchfithrung der
Arbeiten qualifiziert ist, und fiir den Unterauftrag die volle Verantwortung tibernehmen.
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ANHANG II

ZUSATZLICHE KRITERIEN FUR DIE BENANNTEN STELLEN GEMASS ARTIKEL 8

Eine benannte Stelle muf§ von den beteiligten Parteien unabhingig sein; sie erbringt folglich Fremd-
priifungsleistungen.

Die benannte Stelle und ihr mit der Durchfithrung der Inspektion betrautes Personal diirfen weder
mit dem Urheber des Entwurfs, dem Hersteller, dem Lieferanten, dem Kaufer, dem Eigentiimer,
dem Besitzer oder dem Benutzer der zu inspizierenden ortsbeweglichen Druckgerite, einschliefSlich
des Zubehors, bzw. mit der fir die Wartung der Gerite zustindigen Person identisch noch Beauf-
tragte einer der genannten Parteien sein. Die Priifstelle und ihr Personal diirfen weder unmittelbar
noch als Beauftragte an Entwurf, Konstruktion, Vertrieb und Wartung der ortsbeweglichen Druck-
gerite, einschliefSlich des Zubehors, beteiligt sein. Dies schliefdt nicht aus, daf$ zwischen dem Her-
steller ortsbeweglicher Druckgerite und der Priifstelle technische Informationen ausgetauscht wer-
den konnen.

Alle interessierten Parteien miissen Zugang zu den Diensten der Priifstelle haben. An diese Dienste
diirfen keine unangemessenen finanziellen oder andere Bedingungen gekniipft werden. Die Verfah-
ren, nach denen die Priifstelle arbeitet, sind nichtdiskriminierend.
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ANHANG II1

ZUSATZLICHE KRITERIEN FUR DIE ZUGELASSENEN PRUFSTELLEN GEMASS ARTIKEL 9

1. Die zugelassene Stelle muf$ ein organisatorisch abgegrenzter Teil eines Unternehmens sein, das am
Entwurf, an der Herstellung, Lieferung, Verwendung oder Wartung der von ihr inspizierten Gerite
beteiligt ist.

2. Die zugelassene Stelle darf nicht unmittelbar am Entwurf, an der Herstellung, Lieferung oder Ver-
wendung der von ihr inspizierten ortsbeweglichen Druckgerite, einschliefSlich des Zubehors, bzw.
dhnlicher Konkurrenzprodukte beteiligt sein.

3. Zwischen den Verantwortlichen des Inspektionspersonals und des mit anderen Aufgaben betrauten
Personals ist klar zu unterscheiden. Hierzu ist eine organisatorische Abgrenzung vorzunehmen und
sind besondere Berichtsverfahren der Priifstelle innerhalb des Mutterunternehmens festzulegen.
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ANHANG IV

TEIL I
KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

Modul A (Interne Fertigungskontrolle)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und
erklart, daf§ die ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfilllen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter bringt an jedem
ortsbeweglichen Druckgerit die [1-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserkla-
rung aus.

2. Der Hersteller erstellt die unter Nummer 3 beschriebenen technischen Unterlagen; er oder sein in
der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter halten sie zehn Jahre lang nach Herstellung des letz-
ten ortsbeweglichen Druckgerits zur Einsichtnahme durch die nationalen Behorden bereit.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig, so fillt diese
Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fiir das Inverkehr-
bringen des ortsbeweglichen Druckgerits auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits mit den fiir diese geltenden Anforderungen der Richtlinie ermoglichen. Soweit es fiir
die Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweg-
lichen Druckgerits abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Druckgerits;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstiandnis der genannten Zeichnungen und Pline
sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie gewihl-
ten Losungen;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

— Priifberichte.

4. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bewahrt zusammen mit
den technischen Unterlagen eine Kopie der Konformititserklarung auf.

5. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafsnahmen, damit das Fertigungsverfahren die Uberein-
stimmung der gefertigten ortsbeweglichen Druckgerite mit den in Nummer 2 genannten tech-
nischen Unterlagen und mit den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleistet.

Modul A1 (Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme)
Zusitzlich zu den Anforderungen des Moduls A gilt folgendes:

Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die vom Hersteller
ausgewihlte benannte Stelle.

Bei diesen Besuchen muf§ die benannte Stelle
— sich vergewissern, daf$ der Hersteller die Abnahme tatsichlich durchfiihrt;

— in den Fertigungs- oder Lagerstitten ortsbewegliche Druckgerite zu Kontrollzwecken entnehmen.
Die benannte Stelle entscheidet iiber die Anzahl der zu entnehmenden Geriite sowie dariiber, ob es
erforderlich ist, an diesen entnommenen Geriten die Abnahme ganz oder teilweise durchzufithren
oder durchfiihren zu lassen.
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Bei Nichtiibereinstimmung eines oder mehrerer ortsbeweglicher Druckgerite ergreift die benannte
Stelle die geeigneten MafSnahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle deren Kennummer auf jedem
ortsbeweglichen Druckgerit an.

Modul B (EG-Baumusterpriifung)

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte Stelle priift und bestatigt,
dafs ein fir die betreffende Produktion reprisentatives Muster den fiir dieses Muster geltenden Vor-
schriften dieser Richtlinie entspricht.

2. Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansassi-
gen Bevollmachtigten bei einer einzigen benannten Stelle seiner Wahl einzureichen.

Der Antrag mufs folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollmachtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

— eine schriftliche Erkliarung, daf$ derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht
worden ist;

— die technischen Unterlagen gemifs Nummer 3.

Der Antragsteller stellt der benannten Stelle ein fiir die betreffende Produktion reprisentatives
Muster, im folgenden als ,,Baumuster® bezeichnet, zur Verfiigung. Die benannte Stelle kann weitere
Muster verlangen, wenn sie diese fiir die Durchfithrung des Priffungsprogramms benétigt.

Ein Baumuster kann fiir mehrere Versionen eines ortsbeweglichen Druckgerits verwendet werden,
sofern die Unterschiede zwischen den verschiedenen Versionen das Sicherheitsniveau nicht beein-
trachtigen.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie erméglichen. Soweit es fiir die
Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerits
abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des Baumusters;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis der genannten Zeichnungen und Pline
sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erfullung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie gewahl-
ten Losungen;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;
— Priifberichte;
— Angaben zu den bei der Fertigung vorgesehenen Priifungen;

— Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen.

4. Die benannte Stelle

4.1. priift die technischen Unterlagen, iiberpriift, ob das Baumuster in Ubereinstimmung mit den
technischen Unterlagen hergestellt wurde, und stellt fest, welche Bauteile nach den einschligi-
gen Bestimmungen der Richtlinie entworfen wurden.
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Die benannte Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie priift die technischen Unterlagen in bezug auf den Entwurf sowie die Fertigungsverfah-
ren;

— sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den einschligigen geltenden
Bestimmungen der Richtlinie entsprechen, und tberpriift die vom Werkstoffhersteller aus-
gestellte Bescheinigung;

— sie erteilt die Zulassung fiir die Arbeitsverfahren zur Ausfithrung dauerhafter Verbindun-
gen oder tiberpriift, ob diese bereits zugelassen worden sind;

— sie Oberpriift, ob das mit der Ausfithrung der dauerhaften Verbindungen und der zersto-
rungsfreien Priifungen betraute Personal qualifiziert oder zugelassen ist;

4.2. fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder ldfst sie
durchfithren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewihlten Losungen die Anforderungen
der Richtlinie erfiillen;

4.3. fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder lafit sie
durchfithren, um festzustellen, ob die einschligigen Normen richtig angewandt wurden, sofern
der Hersteller sich dafiir entschieden hat, diese anzuwenden;

4.4. vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und erforderlichen Prii-
fungen durchgefiihrt werden sollen.

Entspricht das Baumuster den einschligigen Bestimmungen der Richtlinie, so stellt die benannte
Stelle dem Antragsteller eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung, die fiir zehn
Jahre giiltig ist und verlingert werden kann, enthilt den Namen und die Anschrift des Herstellers,
die Ergebnisse der Priifung und die fiir die Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforderli-
chen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer
Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt. Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder
seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus-
zustellen, so gibt sie dafiir eine ausfiihrliche Begriindung. Es ist ein Einspruchsverfahren vorzuse-
hen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur EG-Baumu-
sterpriifbescheinigung vorliegen, iiber alle Anderungen an dem zugelassenen ortsbeweglichen
Druckgerit, die einer neuen Zulassung bediirfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung
mit den Anforderungen der Richtlinie oder den vorgeschriebenen Bedingungen firr die Benutzung
dieses Gerits beeintrichtigen konnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer Ergdnzung der
urspriinglichen EG-Baumusterpriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle tibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen tiber die von
ihr zuriickgezogenen EG-Baumusterpriifbescheinigungen und — auf Anforderung — iiber die von
ihr erteilten EG-Baumusterpriifbescheinigungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den iibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen tber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten EG-Baumusterpriifbescheini-
gungen.

Die tibrigen benannten Stellen kénnen Kopien der EG-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder der
Ergdnzungen erhalten. Die Anhidnge der Bescheinigungen werden fiir die tibrigen benannten Stellen
zur Verfiigung gehalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bewahrt zusammen mit
den technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergidnzungen
zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig, so fillt diese
Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehr-
bringen des Druckgerits auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.
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Modul B1 (EG-Entwurfspriifung)

Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte Stelle priift und bestatigt,
daf$ der Entwurf eines ortsbeweglichen Druckgerits den fiir dieses Gerit geltenden Bestimmungen
dieser Richtlinie entspricht.

Der Antrag auf Entwurfspriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollmichtigten bei einer einzigen benannten Stelle einzureichen.

Der Antrag muf$ folgendes enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollmichtigten eingereicht
wird, auch dessen Name und Anschrift;

— eine schriftliche Erklirung, daf§ derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht
worden ist;

— die technischen Unterlagen gemif§ Nummer 3.

Der Antrag kann sich auf mehrere Versionen eines ortsbeweglichen Druckgerits erstrecken, sofern
die Unterschiede zwischen den verschiedenen Versionen das Sicherheitsniveau nicht beeintrachti-
gen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie ermoglichen. Soweit es fiir die
Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des Druckgerits
abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des betreffenden Gerites;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis der genannten Zeichnungen und Pline
sowie der Funktionsweise des Gerites erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erfiillung der Anforderungen der Richtlinie gewdhlten Losungen;

— die erforderlichen Nachweise fiir die Eignung der fiir den Entwurf gewihlten Losungen. Dieser
Nachweis schliefSt die Ergebnisse von Priifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des Her-
stellers oder in seinem Auftrag durchgefithrt wurden;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

— Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen.

Die benannte Stelle

4.1. pruft die technischen Unterlagen und stellt fest, welche Bauteile nach den einschligigen
Bestimmungen der Richtlinie entworfen wurden.

Die benannte Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den einschligigen Vorschrif-
ten der Richtlinie entsprechen;

— sie erteilt die Zulassung fir die Arbeitsverfahren zur Ausfithrung dauerhafter Verbindun-
gen oder Uberpriift, ob diese bereits zugelassen worden sind;

— sie uberpriift, ob das mit der Ausfithrung der dauerhaften Verbindungen und der zersto-
rungsfreien Priffungen betraute Personal qualifiziert oder zugelassen ist;

4.2. fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch oder 1dfSt sie
durchfithren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewahlten Losungen die Anforderungen
der Richtlinie erfiillen;

4.3. fihrt die erforderlichen Prifungen durch, um festzustellen, ob die einschligigen Bestimmun-
gen der Richtlinie richtig angewandt wurden.
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Entspricht der Entwurf den einschldgigen Bestimmungen dieser Richtlinie, stellt die benannte Stelle
dem Antragsteller eine EG-Entwurfspriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthilt den Namen
und die Anschrift des Antragstellers, die Ergebnisse der Priifung, die Bedingungen fur ihre Giiltig-
keit und die fur die Identifizierung des zugelassenen Entwurfs erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt und in einer
Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevoll-
michtigten eine EG-Entwurfspriifbescheinigung auszustellen, so gibt sie dafiir eine ausfiihrliche
Begriindung. Es ist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur EG-Entwurfs-
priifbescheinigung vorliegen, iiber alle Anderungen an dem zugelassenen Entwurf, die einer neuen
Zulassung bediirfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Richtlinie oder den vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Benutzung des ortsbeweglichen Druckge-
rits beeintrachtigen konnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer Ergdnzung der urspriing-
lichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen iiber die von
ihr zuriickgezogenen EG-Entwurfspriifbescheinigungen und — auf Anforderung — iiber die von
ihr erteilten EG-Entwurfspriifbescheinigungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den iibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten EG-Entwurfspriifbescheinigun-
gen.

Die tibrigen benannten Stellen konnen auf Anforderung zweckdienliche Informationen tiber
— die ausgestellten EG-Entwurfspriifbescheinigungen und Erganzungen,

— die zuriickgezogenen EG-Entwurfspriifbescheinigungen und Ergidnzungen
erhalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmiachtigter bewahrt zusammen mit
den technischen Unterlagen nach Nummer 3 eine Kopie der EG-Entwurfspriifbescheinigungen und
ihrer Ergianzungen zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig, so fillt die Ver-
pflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehrbrin-
gen des Druckgerits auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Modul C1 (Konformitit mit der Bauart)

Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemein-
schaft ansissiger Bevollmachtigter sicherstellt und erklart, daf§ das ortsbewegliche Druckgerit der
in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entspricht und die fiir dieses Gerat
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit die I1-Kennzeichnung an
und stellt eine schriftliche Konformititserklarung aus.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafinahmen, damit der Fertigungsprozefl die Ubereinstim-
mung der hergestellten ortsbeweglichen Druckgerite mit der in der EG-Baumusterpriifbescheini-
gung beschriebenen Bauart und mit den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewihr-
leistet.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter bewahrt eine Kopie der
Konformititserklarung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits
auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig, so fillt diese
Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehr-
bringen des ortsbeweglichen Druckgerits auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.
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4. Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die vom Her-

steller ausgewihlte benannte Stelle.

Bei diesen Besuchen mufs die benannte Stelle
— sich vergewissern, daf§ der Hersteller die Abnahme tatsachlich durchfihrt;

— in den Fertigungs- oder Lagerstitten ortsbewegliche Druckgerite zu Kontrollzwecken entneh-
men. Die benannte Stelle entscheidet iiber die Anzahl der zu entnehmenden Gerite sowie dar-
iber, ob es erforderlich ist, an den entnommenen Geriten die Abnahme ganz oder teilweise
durchzufiithren oder durchfiithren zu lassen.

Bei Nichtiibereinstimmung eines oder mehrerer ortsbeweglicher Druckgerite ergreift die benannte
Stelle die geeigneten MafSnahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle deren Kennummer auf
jedem ortsbeweglichen Druckgerit an.

Modul D (Qualititssicherung Produktion)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Num-
mer 2 erfiillt, sicherstellt und erklirt, daf$ die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfiilllen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmichtigter bringt an jedem Druckgerat die [I-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche
Konformitatserklarung aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer der benannten Stelle hin-
zugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemifl Nummer 4 zustindig ist.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstellung, End-
abnahme und andere Priifungen gemafS Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemif§ Num-
mer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Quali-
titssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:
— alle einschldgigen Angaben tiber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite;
— die Unterlagen iiber das Qualitatssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen tiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Bau-
musterpriifbescheinigung.

3.2. Das Qualititssicherungssystem mufd die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgerite
mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fiir sie gel-
tenden Anforderungen der Richtlinie gewihrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind syste-
matisch und ordnungsgemaf in Form schriftlicher Mafinahmen, Verfahren und Anweisungen
zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen,
dafs die Qualititssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich aus-
gelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des
Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbeweglichen Druckgerite;

— Fertigungsverfahren, Qualititskontroll- und Qualitatssicherungstechniken und andere
systematische MafSnahmen;

— Untersuchungen und Prifungen, die vor, wiahrend und nach der Herstellung durchgefihrt
werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);
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3.3.

3.4.

— Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter;

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die wirksame
Arbeitsweise des Qualitatssicherungssystems iiberwacht werden konnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf$ tiber Erfahrungen mit der technologischen
Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfaflt auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse der
Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitdtssicherungssystem in sei-
ner zugelassenen Form zu erfillen und dafiir zu sorgen, dafs es stets sachgemafs und effizient
funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter unterrichtet die
benannte Stelle, die das Qualitdtssicherungssystem zugelassen hat, tiber alle geplanten Aktua-
lisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Quali-
tatssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Pri-
fung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dafl der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelas-
senen Qualititssicherungssystem vorschriftsmafSig erfiillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstel-
lungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen
zur Verfigung. Hierzu gehoren insbesondere:

— Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem,

— Qualitétssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmifSig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dafd
der Hersteller das Qualitdtssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und tibergibt ihm
einen Bericht tiber die Nachpriifung. Die Haufigkeit der Nachpriifungen ist so zu wihlen, dafd
alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung vorgenommen wird.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren Haufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;

— Ergebnisse frihrerer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmafinahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Prifungen zur Kontrolle des ord-
nungsgemiflen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen oder vornehmen
lassen. Sie Gibergibt dem Hersteller einen Bericht tiber den Besuch und im Fall einer Priifung
einen Priifbericht.
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5. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits fol-

gende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:
— die Unterlagen gemifs Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemafS Nummer 3.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemaff Nummer 3.3 letzter Absatz,
Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.

Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen iiber die von
ihr zurtickgezogenen Zulassungen fir Qualititssicherungssysteme und — auf Anforderung — iiber
die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle tibermittelt dariiber hinaus den iibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten Zulassungen firr Qualitits-
sicherungssysteme.

Modul D1 (Qualitdtssicherung Produktion)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Num-
mer 3 erfiillt, sicherstellt und erklart, daf§ die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie
geltenden Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit die [I-Kennzeichnung an
und stellt eine schriftliche Konformititserklarung aus. Der [1-Kennzeichnung wird die Kennummer
der benannten Stelle hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemif Nummer 5 zustindig ist.

Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen:

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie ermoglichen. Soweit es fiir die
Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen
Druckgerits abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Gerites;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw.;

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeichnungen und Pline
sowie der Funktionsweise des Gerites erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erfiillung der Anforderungen der Richtlinie gewdhlten Losungen;
— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

— Priifberichte.

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstellung, End-
abnahme und andere Prifungen gemafS Nummer 4 und unterliegt der Uberwachung gemif§ Num-
mer 5.

Qualititssicherungssystem

4.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Quali-
titssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:
— alle einschldgigen Angaben tber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite;

— die Unterlagen tiber das Qualitatssicherungssystem.

4.2. Das Qualititssicherungssystem muf die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgerite
mit den fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie gewahrleisten.
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4.3.

4.4.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind syste-
matisch und ordnungsgemif§ in Form schriftlicher MafSnahmen, Verfahren und Anweisungen
zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen,
dafs die Qualitatssicherungsprogramme, -pldne, -handbiicher und -berichte einheitlich aus-
gelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitidtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des
Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbeweglichen Druckgerite;

— Fertigungsverfahren, Qualitdtskontroll- und Qualititssicherungstechniken und andere
systematische MafSnahmen;

— Untersuchungen und Prifungen, die vor, wiahrend und nach der Herstellung durchgefiihrt
werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);

— Qualitidtssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter;

— Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die wirksame
Arbeitsweise des Qualitatssicherungssystems iiberwacht werden konnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Nummer 4.2 genannten Anforderungen erfiillt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf$ tiber Erfahrungen mit der technologischen
Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfaflt auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der
Prifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in sei-
ner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dafd es stets sachgemafd und effizient
funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter unterrichtet die
benannte Stelle, die das Qualitdtssicherungssystem zugelassen hat, tiber alle geplanten Aktua-
lisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Quali-
tatssicherungssystem noch den in Nummer 4.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Prii-
fung und eine Begriindung der Entscheidung.

5. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

5.1.

5.2

5.3.

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dafl der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelas-
senen Qualititssicherungssystem vorschriftsmafig erfillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Herstel-
lungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen
zur Verfugung. Hierzu gehoren insbesondere:

— Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem,

— Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmafSig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dafd
der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und tibergibt ihm
einen Bericht iiber die Nachpriifung. Die Haufigkeit der Nachpriifungen ist so zu wihlen, dafS
alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung vorgenommen wird.
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5.4. Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren Hiufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;

— Ergebnisse frithrerer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmafinahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle des ord-
nungsgemaiflen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen oder vornehmen
lassen. Sie uibergibt dem Hersteller einen Bericht tiber den Besuch und im Fall einer Priifung
einen Priifbericht.

Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits fol-
gende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

— die technischen Unterlagen gemafS Nummer 2;
— die Unterlagen gemifs Nummer 4.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemafd Nummer 4.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemaff Nummer 4.3 letzter Absatz,
Nummer 4.4 letzter Absatz und Nummern 5.3 und 5.4.

Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen iiber die von
ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber
die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den iibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fiir Qualitits-
sicherungssysteme.

Modul E (Qualititssicherung Produkt)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Num-
mer 2 erfiillt, sicherstellt und erklirt, daf§ die ortsbeweglichen Druckgerite der in der EG-Baumu-
sterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen
der Richtlinie erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter
bringt an jedem Produkt eine IT-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformitatserkla-
rung aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer der benannten Stelle hinzugefiigt, die fiir die
EG-Uberwachung gemifl Nummer 4 zustindig ist.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Endabnahme des orts-
beweglichen Druckgerits und andere Prifungen gemifs Nummer 3 und unterliegt der Uber-
wachung gemifs Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Quali-
titssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:
— alle einschldgigen Angaben tiber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite;
— die Unterlagen tiber das Qualitatssicherungssystem;

— die technischen Unterlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der EG-Bau-
musterpriifbescheinigung.
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3.2.

3.3.

3.4.

Im Rahmen des Qualititssicherungssystems wird jedes ortsbewegliche Druckgerat gepriift, um
die Ubereinstimmung mit den mafSgeblichen Anforderungen der Richtlinie zu gewihrleisten.
Alle vom Hersteller berticksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind syste-
matisch und ordnungsgemif§ in Form schriftlicher MafSnahmen, Verfahren und Anweisungen
zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen,
dafs die Qualitatssicherungsprogramme, -pldne, -handbiicher und -berichte einheitlich aus-
gelegt werden.

Sie missen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitidtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des
Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbeweglichen Druckgerite;

— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems tiberwacht
wird;

— Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bericht beschiftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf$ tiber Erfahrungen mit der technologischen
Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfaflt auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der
Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitdtssiche-
rungssystem zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daf es stets sachgemifs und effizient funktio-
niert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter unterrichtet die
benannte Stelle, die das Qualitdtssicherungssystem zugelassen hat, tiber alle geplanten Aktua-
lisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Quali-
tdtssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Prii-
fung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1.

4.2.

4.3.

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dafl der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelas-
senen Qualititssicherungssystem vorschriftsmafig erfillt.

Der Hersteller gewidhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Ver-
fugung. Hierzu gehoren insbesondere:

— Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem;
— die technischen Unterlagen;

— Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmafSig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dafd
der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und tibergibt ihm
einen Bericht iiber die Nachpriifung. Die Haufigkeit der Nachpriifungen ist so zu wihlen, dafS
alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung vorgenommen wird.
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4.4. Daruber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren Hiufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;

— Ergebnisse frithrerer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung der Korrekturmaf$nahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle des ord-
nungsgemiflen Funktionierens des Qualitdtssicherungssystems vornehmen oder vornehmen
lassen. Sie ubergibt dem Hersteller einen Bericht tiber den Besuch und im Fall einer Priifung
einen Priifbericht.

5. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits fol-
gende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

— die Unterlagen gemifl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemafd Nummer 3.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemiff Nummer 3.3 letzter Absatz,
Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.

6. Jede benannte Stelle ibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen iiber die von
ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber
die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den iibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fiir Qualitits-
sicherungssysteme.

Modul E1 (Qualitatssicherung Produkt)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Num-
mer 3 erfiillt, sicherstellt und erklirt, dafy die ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie geltenden
Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmachtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit die I1-Kennzeichnung an und stellt
eine schriftliche Konformitdtserklirung aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer der
benannten Stelle hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemiff Nummer 5 zustindig ist.

2. Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie erméglichen. Soweit es fiir die
Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen
Druckgerits abdecken und folgendes enthalten:

— eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Gerites;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw;

— Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstandnis der genannten Zeichnungen und Pline
sowie der Funktionsweise des Gerites erforderlich sind;

— eine Beschreibung der zur Erfiillung der Anforderungen der Richtlinie gewihlten Losungen;
— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

— Priifberichte.



L 138/44

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften

1.6.1999

3. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fiir die Endabnahme der orts-
beweglichen Druckgerite und andere Priifungen gemifl Nummer 4 und unterliegt der Uber-
wachung gemafS Nummer S.

4. Qualititssicherungssystem

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Quali-
tatssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:
— alle einschldgigen Angaben tiber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite;

— die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem.

Im Rahmen des Qualititssicherungssystems wird jedes ortsbewegliche Druckgerat gepriift, um
die Ubereinstimmung mit den mafSgeblichen Anforderungen der Richtlinie zu gewihrleisten.
Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind syste-
matisch und ordnungsgemafl in Form schriftlicher MafSnahmen, Verfahren und Anweisungen
zusammenzustellen. Diese Unterlagen uiber das Qualitdtssicherungssystem sollen sicherstellen,
dafl die Qualititssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich aus-
gelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitdtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des
Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbeweglichen Druckgerite;

— zugelassene Arbeitsverfahren zur Ausfithrung der dauerhaften Verbindungen;
— nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualitdtssicherungssystems iiberwacht
wird;

— Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bericht beschiftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Nummer 4.2 genannten Anforderungen erfillt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf$ tiber Erfahrungen mit der Bewertung der
betreffenden Technik fiir ortsbewegliche Druckgerite verfigen. Das Bewertungsverfahren
umfafst auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der
Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitdtssiche-
rungssystem zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daf es stets sachgemifs und effizient funktio-
niert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter unterrichtet die
benannte Stelle, die das Qualitdtssicherungssystem zugelassen hat, tiber alle geplanten Aktua-
lisierungen des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Quali-
tdtssicherungssystem noch den in Nummer 4.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Pri-
fung und eine Begriindung der Entscheidung.

5. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

5.1,

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dafl der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelas-
senen Qualititssicherungssystem vorschriftsmafig erfillt.
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5.2. Der Hersteller gewidhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Ver-
fiigung. Hierzu gehoren insbesondere:

— die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem;
— die technischen Unterlagen;

— die Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte
uber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

5.3. Die benannte Stelle fithrt regelmifSsig Nachprifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, daf3
der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und iibergibt ihm
einen Bericht tiber die Nachpriifung. Die Haufigkeit der Nachpriifungen ist so zu wihlen, dafs
alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung vorgenommen wird.

5.4. Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren Hiufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;
— Ergebnisse frithrerer Kontrollbesuche;
— erforderliche Verfolgung der Korrekturmafinahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle des ord-
nungsgemaiflen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen oder vornehmen
lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und im Fall einer Priifung
einen Priifbericht.

Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits fol-
gende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

— die technischen Unterlagen gemaf Nummer 2;
— die Unterlagen gemifs Nummer 4.1 dritter Gedankenstrich;
— die Aktualisierungen gemafS Nummer 4.4 Absatz 2;

— die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemiff Nummer 4.3 letzter Absatz,
Nummer 4.4 letzter Absatz und Nummern 5.3 und 5.4.

Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen iiber die von
ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualitatssicherungssysteme und — auf Anforderung — tber
die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle tibermittelt dariiber hinaus den tibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fiir Qualitits-
sicherungssysteme.

Modul F (Prifung der Produkte)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter priift und bescheinigt, dafs die ortsbeweglichen Druckgerite, die den
Bestimmungen von Nummer 3 unterliegen, die einschligigen Anforderungen dieser Richtlinie erfil-
len und der in folgenden Unterlagen beschriebenen Bauart entsprechen:

— EG-Baumusterpriifbescheinigung oder

— EG-Entwurfspriifbescheinigung.
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Der Hersteller trifft alle erforderlichen Maffnahmen, damit der Fertigungsprozef die Ubereinstim-
mung der ortsbeweglichen Druckgerite mit den Anforderungen dieser Richtlinie und der in folgen-
den Unterlagen beschriebenen Bauart gewiahrleistet:

— EG-Baumusterpriifbescheinigung oder

— EG-Entwurfspriifbescheinigung.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter bringt an jedem orts-
beweglichen Druckgerit die I[1-Kennzeichnung an und stellt eine Konformititserklarung aus.

Die benannte Stelle nimmt die entsprechenden Untersuchungen und Priifungen durch Kontrolle
und Erprobung jedes einzelnen ortsbeweglichen Druckgerits gemify Nummer 4 vor, um die Uber-
einstimmung des Gerites mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu iiberpriifen.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bewahrt eine Kopie der
Konformitatserklirung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits
auf.

Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen ortsbeweglichen Druckgeridts

4.1. Alle ortsbeweglichen Druckgerite werden einzeln gepriift und dabei entsprechenden Kontrol-
len und Priifungen unterzogen, um ihre Ubereinstimmung mit der Bauart und mit den fur sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie zu iberprifen.

Die benannte Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie uberprift, ob das mit der Ausfihrung der dauerhaften Verbindungen und der zersto-
rungsfreien Priifungen betraute Personal qualifiziert oder zugelassen ist;

— sie uberpriift die vom Werkstoffhersteller ausgestellte Bescheinigung;

— sie fithrt die Endabnahme und die Priifungen durch oder 14f3t sie durchfithren und priift
die etwaigen Sicherheitseinrichtungen.

4.2. Die benannte Stelle bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit ihre Kennummer an oder
ldfit diese anbringen und stellt eine schriftliche Konformititsbescheinigung tiber die vor-
genommenen Priffungen aus.

4.3. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter mufS auf Verlangen
die Konformititsbescheinigungen der benannten Stelle vorlegen konnen.

Modul G (EG-Einzelpriifung)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller sicherstellt und erklirt, dafl das
betreffende ortsbewegliche Druckgerit, fiir das die Bescheinigung nach Nummer 4.1 ausgestellt
wurde, die einschligigen Anforderungen der Richtlinie erfullt. Der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansidssiger Bevollmiachtigter bringt an diesem Gerit die I1-Kennzeichnung an und
stellt eine Konformitatserklarung aus.

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Einzelpriifung.

Der Antrag enthilt folgendes:
— Name und Anschrift des Herstellers sowie Standort des ortsbeweglichen Druckgerits;
— die schriftliche Erklirung, daf derselbe Antrag bei keiner anderen Stelle eingereicht worden ist;

— technische Unterlagen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits mit den geltenden Anforderungen der Richtlinie ermdglichen. Sie miissen Entwurf,
Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits abdecken.
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Die technischen Unterlagen miissen folgendes enthalten:
— eine allgemeine Beschreibung des betreffenden Gerites;

— Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen, Schaltkreisen
usw;

— Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeichnungen und Pline
sowie der Funktionsweise des Gerites erforderlich sind;

— die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;
— Priifberichte;

— angemessene Einzelangaben zur Zulassung der Fertigungs- und Kontrollverfahren und zur
Qualifikation oder Zulassung des betreffenden Personals.

Die benannte Stelle priift den Entwurf und die Konstruktion jedes ortsbeweglichen Druckgerits
und fihrt bei der Fertigung die entsprechenden Priifungen durch, um seine Ubereinstimmung mit
den entsprechenden Anforderungen der Richtlinie zu bescheinigen.

4.1. Die benannte Stelle bringt an den ortsbeweglichen Druckgeriten ihre Kennummer an oder
lafst diese anbringen und stellt eine Konformititsbescheinigung tiber die vorgenommenen Prii-
fungen aus. Diese Bescheinigung ist zehn Jahre lang aufzubewahren.

4.2. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter muf$ auf Verlangen
die Konformititserklarung und die Konformititsbescheinigung der benannten Stelle vorlegen
konnen.

Die benannte Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

— Sie priift die technischen Unterlagen in bezug auf den Entwurf sowie die Fertigungsverfah-
ren;

— sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den einschligigen Bestim-
mungen der Richtlinie entsprechen, und uberpriift die vom Werkstoffhersteller ausgestellte
Bescheinigung;

— sie erteilt die Zulassung fiir die Arbeitsverfahren zur Ausfithrung dauerhafter Verbindun-
gen;

— sie Gberpriift die Qualifikationen oder Zulassungen;

— sie fuhrt die Schluf8priifung durch, nimmt die Druckpriifung vor oder 1df3t sie vornehmen
und priift die etwaigen Sicherheitseinrichtungen.

Modul H (Umfassende Qualititssicherung)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Num-
mer 2 erfiillt, sicherstellt und erklart, daf§ die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit die II-Kennzeichnung an
und stellt eine schriftliche Konformitatserklarung aus. Der [1-Kennzeichnung wird die Kennummer
der fiir die Uberwachung nach Nummer 4 zustindigen benannten Stelle hinzugefiigt.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fiir Entwurf, Herstellung, End-
abnahme und andere Priifungen gemafS Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemaf§ Num-
mer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Quali-
tatssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:
— alle einschldgigen Angaben tber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite;

— die Unterlagen tiber das Qualitatssicherungssystem.
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3.2.

3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

Das Qualititssicherungssystem muf§ die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgerite
mit den fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie gewihrleisten. Alle vom Hersteller
beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ord-
nungsgemifS in Form schriftlicher MafSnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustel-
len. Diese Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daf§ die Quali-
titssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualitdtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des
Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbeweglichen Gerite;

— technische Konstruktionsspezifikationen, einschliefSlich der angewandten Normen;

— Techniken zur Kontrolle und Priifung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und syste-
matische Mafinahmen, die bei der Entwicklung der ortsbeweglichen Druckgerite ange-
wandt werden;

— entsprechende Fertigungsverfahren, Qualitatskontroll- und Qualititssicherungstechniken
und andere systematische Mafsnahmen;

— vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefiithrte Untersuchungen und Priifungen
unter Angabe ihrer Hiufigkeit;

— Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter;

— Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Qualitit fiir den Entwurf und die orts-
beweglichen Druckgerite sowie die wirksame Arbeitsweise des Qualitatssicherungs-
systems tiberwacht werden konnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfullt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf$ iiber Erfahrungen in der Bewertung der
betreffenden Technik der ortsbeweglichen Druckgerdte verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfaflt auch eine Besichtigung des Herstellerwerkes.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der
Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungssystem in sei-
ner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dafs es stets sachgemafs und effizient
funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter unterrichtet die
benannte Stelle, die das Qualitdtssicherungssystem zugelassen hat, laufend iiber alle geplanten
Aktualisierungen des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Quali-
titssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Prii-
fung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dafl der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelas-
senen Qualitatssicherungssystem vorschriftsmafig erfullt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Entwick-
lungs-, Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderli-
chen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehoren insbesondere:
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4.3.

4.4.

— Unterlagen tiber das Qualitatssicherungssystem;

— die vom Qualititssicherungssystem fiir den Entwicklungsbereich vorgesehenen Qualitits-
berichte wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Priifungen usw.;

— die vom Qualitdtssicherungssystem fiir den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualitits-
berichte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der in
diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fiihrt regelmifSig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, dafs
der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und tibergibt ihm
einen Bericht tiber die Nachpriifung. Die Haufigkeit der Nachpriifungen ist so zu wihlen, dafs
alle drei Jahre eine vollstindige Neubewertung vorgenommen wird.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten.
Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren Hiufigkeit wird anhand eines
von der benannten Stelle verwendeten Kontrollbesuchsystems ermittelt. Bei diesem System
sind insbesondere die folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

— Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;

— Ergebnisse frithrerer Kontrollbesuche;

— erforderliche Verfolgung von Korrekturmafinahmen;

— gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere Bedingungen;

— wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten oder -tech-
niken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle des ord-
nungsgemiflen Funktionierens des Qualitdtssicherungssystems vornehmen oder vornehmen
lassen. Sie tibergibt dem Hersteller einen Bericht tiber den Besuch und im Falle einer Priifung
einen Priifbericht.

5. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerits fol-
gende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

die Unterlagen gemifs Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
die Aktualisierungen gemifl Nummer 3.4 Absatz 2;

die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemdff Nummer 3.3 letzter Absatz,
Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.

6. Jede benannte Stelle tibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen iiber die von
ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualitatssicherungssysteme und — auf Anforderung — uber
die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den tibrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten Zulassungen fir Qualitits-
sicherungssysteme.

Modul H1 (Umfassende Qualititssicherung mit Entwurfspriifung und besonderer Uberwachung der

Abnahme)

1. Zusitzlich zu den Anforderungen des Moduls H gilt folgendes:

Der Hersteller beantragt bei der benannten Stelle die Priifung des Entwurfs.

Aus dem Antrag miissen Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des ortsbeweglichen
Druckgerits ersichtlich sein; der Antrag mufs eine Bewertung der Ubereinstimmung mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermoglichen.
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Er muf folgendes umfassen:
— die zugrundegelegten technischen Entwurfsspezifikationen, einschliefSlich der Normen;

— die erforderlichen Nachweise fiir ihre Eignung. Dieser Nachweis schliefSt die Ergebnisse
von Priifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag
durchgefiihrt werden.

¢) Die benannte Stelle pruft den Antrag und stellt dem Antragsteller eine EG-Entwurfspriif-
bescheinigung aus, wenn der Entwurf die einschldgigen Vorschriften der Richtlinie erfullt. Die
Bescheinigung enthilt die Ergebnisse der Priffung, Bedingungen fiir ihre Giiltigkeit, die fur die
Identifizierung des zugelassenen Entwurfs erforderlichen Angaben und gegebenenfalls eine
Beschreibung der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits oder der Ausriistungsteile.

d) Der Antragsteller hilt die benannte Stelle, die die EG-Entwurfspriifbescheinigung ausgestellt
hat, iitber Anderungen an dem zugelassenen Entwurf auf dem laufenden. Anderungen am zuge-
lassenen Entwurf bediirfen einer zusitzlichen Zulassung seitens der benannten Stelle, die die
EG-Entwurfspriifbescheinigung ausgestellt hat, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung
mit den Anforderungen der Richtlinie oder den vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Benut-
zung des ortsbeweglichen Druckgerits beeintrachtigen konnen. Diese zusitzliche Zulassung
wird in Form einer Ergdnzung der urspriinglichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.

e) Jede benannte Stelle tibermittelt dariiber hinaus den tbrigen benannten Stellen zweckdienliche
Informationen tber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten EG-Entwurfspriifbescheini-
gungen.

Die Abnahme unterliegt einer verstirkten Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch
die benannte Stelle. Bei diesen Besuchen fiihrt die benannte Stelle Kontrollen an den ortsbeweg-
lichen Druckgeriten durch.

TEIL II

VERFAHREN FUR DIE NEUBEWERTUNG DER KONFORMITAT

Dieses Verfahren beschreibt die Vorgehensweise, mit welcher sichergestellt wird, dafs im Verkehr
befindliche ortsbewegliche Druckgerite gemafd Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b) den einschligigen
Anforderungen der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG entsprechen.

Der Betreiber hat einer benannten Stelle Daten tiber die im Verkehr befindlichen ortsbeweglichen
Druckgerite zur Verfiigung zu stellen, die eine eindeutige Identifikation (Herkunft, angewandte
Konstruktionsregeln, bei Acetylenflaschen auch Angaben tiber die porose Masse) ermdoglichen.
Gegebenenfalls sind vorgeschriebene Betriebsbeschrinkungen, Aufzeichnungen tiber etwaige Schi-
den oder vorgenommene Reparaturen bekanntzugeben.

Die benannte Stelle muf$ auch tiberpriifen, ob die Ventile und sonstigen Ausriistungsteile mit unmit-
telbarer Sicherheitsfunktion ein Sicherheitsniveau gewihrleisten, das dem Sicherheitsniveau nach
MafSgabe des Artikels 3 der vorliegenden Richtlinie entspricht.

Die benannte Stelle hat zu iiberpriifen, ob die im Verkehr befindlichen ortsbeweglichen Druckge-
rate zumindest die gleiche Sicherheit wie ortsbewegliche Druckgerite gemifl den Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG des Rates aufweisen. Die Uberpriifung hat auf Grundlage der gemif3
Nummer 2 vorgelegten Dokumentation und gegebenenfalls anhand von ergianzenden Untersuchun-
gen zu erfolgen.

Bei positivem Ergebnis der vorgenannten Untersuchungen sind die ortsbeweglichen Druckgerite
der wiederkehrenden Priifung gemaf§ Anhang IV Teil III zu unterziehen.

Bei in Serie hergestellten Gefiflen, einschliefSlich ihrer Ventile und sonstigen fiir die Beférderung
benutzten Ausriistungsteile, konnen die die Einzeluntersuchung der Gerite betreffenden einschligi-
gen Arbeiten zur Neubewertung der Konformitit gemifs den Nummern 3 und 4 von einer zugelas-
senen Stelle durchgefiihrt werden, sofern eine benannte Stelle zuvor die einschldgigen Arbeiten zur
Neubewertung der Konformitit des Baumusters gemifs Nummer 3 durchgefiihrt hat.
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TEIL III
VERFAHREN FUR DIE WIEDERKEHRENDEN PRUFUNGEN

Modul 1 (Wiederkehrende Priifung der Druckgerite)

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansassi-
ger Bevollmichtigter oder der Besitzer sicherstellt, daf§ das ortsbewegliche Druckgerit, das den
Bestimmungen von Nummer unterliegt, weiterhin die Anforderungen dieser Richtlinie erfillt.

Um den unter Nummer 1 genannten Anforderungen zu geniigen, ergreift der Eigentiimer, sein in
der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter oder der Besitzer alle erforderlichen Mafnahmen,
um sicherzustellen, daf} die Bedingungen fiir die Verwendung und Wartung weiterhin die Uberein-
stimmung des ortsbeweglichen Druckgerits mit den Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleisten,
insbesondere damit

— die ortsbeweglichen Druckgerite bestimmungsgemaf verwendet und
— in geeigneten Befullungszentren befiillt werden;
— etwaige Wartungs- und Reparaturarbeiten ausgefiihrt werden;

— die notwendigen wiederkehrenden Priifungen ebenfalls durchgefithrt werden.

Uber die durchgefiihrten Mafnahmen miissen Unterlagen erstellt werden, die der Eigentiimer, sein
in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter oder der Besitzer zur Verfiigung nationaler Behor-
den halten mufs.

Die Priifstelle muf die entsprechenden Untersuchungen und Priifungen durchfiithren, um die Uber-
einstimmung des ortsbeweglichen Druckgerits mit den entsprechenden Anforderungen der Richt-
linie in jedem Einzelfall zu kontrollieren.

3.1. Alle ortsbeweglichen Druckgerite miussen einzeln untersucht und gemifs den Anhingen der
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG entsprechend gepriift werden, um zu iiberpriifen, ob die
Gerite die Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

3.2. Die Priifstelle mufS auf jedem Produkt, das einer wiederkehrenden Priifung unterzogen wird,
direkt nach dem Datum der Priifung ihre Kennummer anbringen und die wiederkehrende Prii-
fung schriftlich bescheinigen. Diese Bescheinigung kann sich auf eine Geriteserie beziehen
(Sammelbescheinigung).

3.3. Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter oder der Besitzer mufS
die in Nummer 3.2 genannte Bescheinigung tiber die wiederkehrende Priifung sowie die in
Nummer 2 genannten Unterlagen mindestens bis zur nachsten wiederkehrenden Priifung auf-
bewahren.

Modul 2 (Wiederkehrende Priifung im Rahmen der Qualititssicherung)

Dieses Modul beschreibt folgende Verfahren:

— das Verfahren, bei dem der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter
oder der Besitzer, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklirt, dafd
das ortsbewegliche Druckgerit weiterhin die Anforderungen der Richtlinie erfiillt. Der Eigentii-
mer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter oder der Beisitzer mufS auf allen
ortsbeweglichen Druckgeriten das Datum der wiederkehrenden Priifung anbringen und eine
Konformititserklirung abgeben. Zusammen mit dem Datum der wiederkehrenden Priifung
muf3 die Kennummer der benannten Stelle, die fiir die Uberwachung gemifl Nummer 4 verant-
wortlich ist, angegeben werden;

— das Verfahren im Rahmen der wiederkehrenden Priifung von Tanks durch die zugelassene Stelle
gemifd Artikel 6 Absatz 1 Unterabsatz 2, bei dem die zugelassene Stelle, die die Verpflichtun-
gen nach Nummer 2 erfiillt, bescheinigt, daf§ das ortsbewegliche Druckgerit weiterhin die
Anforderungen der Richtlinie erfillt. Die zugelassene Stelle muff auf allen ortsbeweglichen
Druckgeriten das Datum der wiederkehrenden Prifung anbringen und eine Bescheinigung tiber
die wiederkehrende Priifung ausstellen.
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Zusammen mit dem Datum der wiederkehrenden Priifung muf§ die Kennummer der zugelasse-
nen Stelle angegeben werden.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter oder der Besitzer ergreift alle
erforderlichen Mafsnahmen, um sicherzustellen, dafs die Bedingungen firr die Verwendung und
Wartung weiterhin die Ubereinstimmung des ortsbeweglichen Druckgerits mit den Anforderungen
dieser Richtlinie gewihrleisten, insbesondere damit

— die ortsbeweglichen Druckgerite bestimmungsgemaifs verwendet und
— in geeigneten Beftllungszentren befiillt werden;
— etwaige Wartungs- und Reparaturarbeiten ausgefiithrt werden;

— die notwendigen wiederkehrenden Priifungen ebenfalls durchgefiihrt werden.

Uber die durchgefithrten Mafinahmen miissen Unterlagen erstellt werden, die der Eigentiimer, sein
in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter oder der Besitzer zur Verfiigung der nationalen
Behorden halten mufS.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter, der Besitzer oder die zuge-
lassene Stelle trigt dafiir Sorge, daf fiir die durchzufiihrenden wiederkehrenden Priifungen qualifi-
ziertes Personal und die notwendigen Einrichtungen im Sinne des Anhangs I Nummern 3 bis 6 zur
Verfiigung stehen.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter oder der Besitzer unterhilt
ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die wiederkehrende Priifung und die Erprobung der
Gerate gemafs Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemafS Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

3.1. Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qua-
litatssicherungssystems fiir das ortsbewegliche Druckgerat.

Der Antrag enthilt folgendes:

— alle einschlagigen Angaben tber das betreffende ortsbeweglichen Druckgerit, das einer
wiederkehrenden Prifung unterzogen werden soll;

— die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem.

3.2. Im Rahmen des Qualititssicherungssystems mufS jedes ortsbewegliche Druckgerat untersucht
und entsprechend gepriift werden, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Anhinge der Richtlinien 94/55/EG und 96/46/EG sicherzustellen. Alle vom Hersteller beriick-
sichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ordnungs-
gemifd in Form schriftlicher Mafinahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen.
Diese Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daf§ die Qualitits-
sicherungsprogramme, -plane, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

— Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse des
Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbeweglichen Druckgerite;

— wihrend der wiederkehrenden Priifung durchgefithrte Untersuchungen und Tests;

— Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualititssicherungssystems tiberwacht
wird;

— Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter.

3.3. Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in
Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfullt.
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3.4.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf$ tiber Erfahrungen mit der Bewertung des
betreffenden ortsbeweglichen Druckgerits verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfafst auch
einen Besuch der Betriebsstitten des Eigentiimer, seines in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollmichtigten, des Besitzers oder der zugelassenen Stelle.

Die Entscheidung wird dem Eigentiimer, seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmich-
tigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die Ergeb-
nisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualititssiche-
rungssystem zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daf§ es stets sachgemifl und effizient funktio-
niert.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelas-
sen hat, laufend iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geinderte Quali-
tatssicherungssystem den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen noch entspricht oder ob
eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Eigentiimer, seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevoll-
michtigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle mit. Die Mitteilung enthilt die Ergeb-
nisse der Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daf§ der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansassiger
Bevollmachtigter, der Besitzer oder die zugelassene Stelle die Verpflichtungen aus dem zugelas-
senen Qualititssicherungssystem vorschriftsmifig erfiillt.

Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle gewdhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Ver-
fugung. Hierzu gehoren insbesondere

— Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem;
— die technischen Unterlagen;

— die Qualitatssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten, Berichte
iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithrt regelma@ig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicherzustellen, daf§
der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter, der Besitzer oder die
zugelassene Stelle das Qualitatssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und tbergibt
ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Eigentiimer, seinem in der Gemeinschaft ansis-
sigen Bevollmichtigten, dem Besitzer oder der zugelassenen Stelle unangemeldete Besuche
abstatten. Bei diesen Besuchen sie bei Bedarf Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgemaifSen
Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen oder vornehmen lassen. Sie tiber-
gibt dem Eigentiimer, seinem in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten, dem Besitzer
oder der zugelassenen Stelle einen Bericht tiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen
Prufbericht.

5. Der Eigentiimer, sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter, der Besitzer oder die zuge-
lassene Stelle hilt mindestens zehn Jahre lang nach der letzten wiederkehrenden Priifung des orts-
beweglichen Druckgerits folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

die Unterlagen gemifs Nummer 3.1 zweiter Absatz zweiter Gedankenstrich;
die Aktualisierungen gemifs Nummer 3.4 zweiter Absatz;

die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemafS Nummer 3.3 letzter Absatz,
Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.
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ANHANG V

BEI DER KONFORMITATSBEWERTUNG ZU VERWENDENDE MODULE

Der nachstehenden Aufstellung ist zu entnehmen, welche Konformititsbewertungsmodule gemifd
Anhang IV Teil I fiir die in Artikel 2 Nummer 1 genannten ortsbeweglichen Druckgerite zu verwenden
sind.

Kategorien ortsbeweglicher Druckgerite Module

1. Gefifle, deren Produkte aus Priifdruck und Fassungs- | A1l oder B in Verbindung mit C1
raum bis zu 100 MPa x Liter (1000 bar x Liter)
betragt

2. Gefifle, deren Produkt aus Priffdruck und Fassungs- | H oder B in Verbindung mit E oder B
raum mehr als 100 und bis zu 300 Mpa x Liter (1000 | in Verbindung mit C1
bzw. 3 000 bar x Liter) betragt

3. Gefile, deren Produkt aus Priifdruck und Fassungs- | G oder H1 oder B in Verbindung mit
raum mehr als 300 MPa x Liter (3000 bar x Liter) | D oder B in Verbindung mit F
betragt, sowie Tanks

1. Die ortsbeweglichen Druckgerite sind einem vom Hersteller zu wihlenden Konformitatsbewer-
tungsverfahren entsprechend der Kategorie, zu der sie gehoren, zu unterziehen. Bei Gefiflen oder
ihren Ventilen und sonstigen fiir die Beférderung benutzten Ausriistungsteilen kann sich der Her-
steller auch fiir ein Verfahren entscheiden, das fiir die hoheren Kategorien vorgesehen ist.

2. Im Rahmen der Qualitdtssicherungsverfahren entnimmt die benannte Stelle bei unangemeldeten
Besuchen in Fertigungs- oder Lagerstitten Stichproben von Druckgeriten, um eine Uberpriifung
der Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorliegenden Richtlinie durchzufithren oder
durchfithren zu lassen. Hierfiir unterrichtet der Hersteller die benannte Stelle tiber das vorgesehene
Produktionsprogramm. Die benannte Stelle nimmt im ersten Jahr der Fertigung mindestens zwei
Besuche vor. Die Haufigkeit der folgenden Besuche wird von der benannten Stelle nach den Krite-
rien der Nummer 4.4 der entsprechenden Module des Anhangs IV Teil I festgelegt.
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ANHANG VI

LISTE DER NICHT UNTER DIE KLASSE 2 FALLENDEN GEFAHRLICHEN STOFFE GEMASS

ARTIKEL 2
VN-Nummer Klassen ADR/RID-Ziffern Gefihrliche Stoffe
1051 6.1 1 Cyanwasserstoff stabilisiert
1052 8 6 Fluorwasserstoff wasserfrei
1790 8 6 Fluorwasserstoffsaure




L 138/56 Amtsblatt der Europiischen Gemeinschaften 1.6.1999

ANHANG VII
KONFORMITATSKENNZEICHEN

Als Konformitdtskennzeichen ist folgendes Symbol zu verwenden:

L4

Bei einer Verkleinerung oder Vergroflerung des Kennzeichens miissen die sich aus der obigen Abbildung
ergebenden Proportionen eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile des Kennzeichens miissen etwa gleich hoch sein; die Mindesthohe
betragt 5 mm.

Bei kleinen Geriten ist die Einhaltung der Mindesthohe nicht erforderlich.



