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1. Cette question était motivée par le fait qu'ont été constatées des divergences dans les
différentes versions linguistiques de I'ADN pour les entrées ONU 1268 DISTILLATS DE
PETROLE, N.S.A, ou PRODUITS PETROLIERS, N.S.A. Au terme de la discussion il s'est
avéré que des problémes similaires existent aussi pour les entrées ONU 1267 PETROLE
BRUT, ONU 1863 CARBUREACTEUR, ONU 1993 LIQUIDE INFLAMMABLE, N.S.A.
et ONU 3295 HYDROCARBURES, LIQUIDES, N.S.A. et qu'aucune version n'est
intrinséquement cohérente.

2. Des difficultés supplémentaires sont apparues en raison de la formulation de
I'observation 38 dans le tableau C, qui ne correspond plus a la teneur actuelle des
prescriptions. 1l est renvoyé aux conditions applicables pour le groupe d'emballage 11, bien
que l'on soit déja dans le groupe d'emballage 11 avec une entrée.

3. Le groupe de travail informel a examiné cette problématique a plusieurs reprises et a
conclu que trois situations sont possibles :
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a) Le transport est effectué a bord d'un bateau de type C. Toutes les données
pour le calcul de la surpression interne de la citerne sont disponibles. Les conditions de
transport peuvent étre déterminées suivant le schéma A du diagramme de décision.

b) Le transport est effectué a bord d'un bateau de type C. Toutes les données
pour le calcul de la surpression interne de la citerne ne sont pas disponibles (des données
font défaut). La détermination des conditions de transport intervient conformément aux
plages de point d'ébullition initial (schéma A colonne 4 du diagramme de décision).

c) Le transport est effectué a bord d'un bateau de type N, fermé. La pression de
vapeur a 50 °C est déterminante pour la détermination des conditions de transport (Schéma
B du diagramme de décision).

4, La méthode pour la détermination du point d'ébullition initial ASTMD 86-01 aboutit
a des valeurs supérieures en raison de ses conditions d'essai dans les plages de basses
températures. Ce point est important sur le plan de la sécurité en cas de point d'ébullition
initial proche de 60 °C, la limite pour le transport dans une citerne a pression. C'est
pourquoi, en cas de point d'ébullition initial supérieur a 60 °C et inférieur ou égal a 85 °C,
s'il a été déterminé selon ASTMD 86-01, le transport devrait tout de méme étre effectué
dans une citerne a pression.

5. Pour la situation a) sont nécessaires des mentions concernant les groupes
d'emballage I, II et III sans compléments pour 1’appellation / la désignation. Un renvoi
permet de préciser que la détermination des conditions de transport nécessite I'utilisation du
diagramme de décision.

6. Pour la situation b) (données faisant défaut), les mentions suivantes sont nécessaires:

Groupe Complément de la dénomination /

d’emballage

désignation

Conditions de transport

point d'ébullition initial <60 °C
point d'ébullition initial <60 °C

60 °C < point d'ébullition
initial <85 °C

85 °C < point d'ébullition
initial <115 °C

point d'ébullition initial > 115 °C
point d'ébullition initial < 60 °C

60 °C < point d'ébullition
initial <85 °C

85 °C < point d'ébullition
initial <115 °C

point d'ébullition initial > 115 °C

Citerne a pression
Citerne a pression

50 kPa, avec pulvérisation
(Observation 38)

50 kPa

35 kPa
Citerne a pression

50 kPa, avec pulvérisation
(Observation 38)

50 kPa

35 kPa
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7. Pour la situation c) sont nécessaire les mentions suivantes :

Complément de la dénomination / désignation  Conditions de transport

175 kPa < pd50 <300 kPa Citerne & pression

175 kPa < pd50 < 300 kPa 50 kPa avec réfrigération

110 kPa <pd50 <175 kPa 50 kPa

110 kPa < pd50 < 150 kPa 10 kPa avec pulvérisation

pd50 < 110 kPa 10 kPa

8. Il est proposé de modifier la rédaction de I'observation 38 au 3.2.3.1, colonne (20),

qui préte & confusion compte tenu de la teneur actuelle des prescriptions, et de rédiger cette
Observation comme suit :

"38. Pour un point d'ébullition initial supérieur a 60 °C et inférieur ou égal & 85 °C
déterminé sur la base de ASTMD 86-01, les conditions de transport de transport & appliquer
sont identiques a celles prévues pour un point d'ébullition initial inférieur ou égal a 60 °C.

9. Il est en outre proposé de compléter la rédaction au 3.2.3.3 Colonne (20) et au
3.2.4.3 L colonne (20), et de la rédiger comme suit :

Observation 38: L'observation 38 doit &tre mentionnée dans la colonne (20) pour les
mélanges dont le point d'ébullition initial selon la norme ASTMD 86-01 est supérieur a
60 °C et inférieur ou égal & 85 °C.

10.  Pour le tableau C, il est proposé de supprimer toutes les mentions des numéros ONU
1267, 1268, 1863 ,1993 et 3295 et d'ajouter les lignes suivantes dans le tableau C. Donnant
suite a la recommandation du groupe de travail informel "Matieres”,"(N1, N2 ou N3)" a été
ajouté dans la colonne (5) Dangers pour toutes les entrées comportant la dénomination /
désignation "CONTENANT PLUS DE 10 % DE BENZENE".
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1267 PETROLEBRUT | 3| F1 | | [ N3,CMR,F) | * | * | *= | * * | * loui | T4 [1IBY | oui * 3233
14;
3+(N1, N2, *voir
1267 PETROLEBRUT | 3| F1 | Il | N3,CMR,F) | * | * | *= | * * | * * loui | T4 [IBY | oui *| 113233
14;
3+(N1, N2, *voir
1267 PETROLEBRUT | 3 | F1 [lll | N3,CMR,F) | * | * | * | * * | % * loui | T4 [1BY | oui *| 0] 3233
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL <60°C | 3| F1 | I |(N1,N2,N3) |C | 1|1 95 1 |oui | T4® [IBY | oui | TOX,A| 1 29
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL <60°C | 3| FL |1l | (NI,N2N3) |C| 1|1 95 1 |oui | T4® [IBY | oui | TOX,A| 1 29
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
60 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX, 23 29;
INITIAL <85°C | 3| F1 |1 cCl|2|2]|3 50 | 95 2 |oui | T49 [IBY | oui | TOX,A| 1 38

(N1, N2, N3)
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1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
85 °C <POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL <115°C | 3| F1 |1l | (NI,N2,N3) [C |2 |2 50 | 95 2 |oui | T49 [1BY | oui | TOX,A| 1 29
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL >115°C | 3| F1 |1l | (N1,N2,N3) |[C| 2| 2 35 | 95 2 |oui | T49 [1BY | oui | TOX, A | 1 29
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL <60°C | 3 | F1 [l | (NI,N2,N3) |C | 1|1 95 1 |oui | T4® [IBY | oui |[TOX,A| O 29
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
60 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX, 23; 29;
INITIAL <85°C | 3| F1 |Ill | (NL,N2,N3) |C |2 |23 50 | 95 2 loui | T4 [IBY | oui |[TOX,A| O 38

¢/9102/2'DV/ST'dM/SNVYHL/303



] (2 |(3a) | (3b) |4 (®) |6 (M) |8 [(9) | (10) |(11) | (12) |(13) |(14) | (15 | (16) | (17) (18) [(19) (20)
3
o) o
=z o =,
2 S S| &g 3 g g 2
Q - o = = 5 o A
=2 @ D « g [N g 5 P
o g2 |2/ %2 3 2 S =
5 S5 2 %8¢ 2 2| 2 g .
> D @ @ [ lw) -g o = 3
= Jdl=zlo|l=z| @« 2 2 1] o 3 @) @ =z s
o Q 3 Y 5] Y = = =% z 2 'g = = Z =l
@ X @ o |9 | . L3 @ = = » 173 (@] » 3 =8
g 2 g8 2 8 gg| 2 I|z| 8 2| g2 & &g g
a ot sl2/83 3 =53 & &/ 5 8 3| % s = 3
3 o % D - Q- Q- FUD: v E g o _8 o o g % 2 o
2 2 s o 2sis g k8 & s B2 2 g 3
2 o| &g S| alg|d|€| gB| @ Yl s e & S| o = s
2 5 S g2 |2 |2 S| e = 2 ] =, e | % =3
> 2 = | 8 Qg g|g|g S @ S e 5 3, = g- < X, T S
3 Nom et description 3 g 0(% @ g =] =1 =] @ % g @] =1 $ D =1 % L(% >% 3
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
85 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL <115°C | 3| F1 [l | (NI,N2,N3) |C | 2|2 50 | 95 2 |oui | T4® |1IBY | oui |TOX,A| O 29
1267 PETROLE BRUT
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL >115°C | 3 | F1 [l | (N1,N2,N3) |[C | 2| 2 35| 95 2 |oui | T4® |1IBY | oui |TOX,A| 0 29
1268 DISTILLATS DE
PETROLE, N.S.A. ou 14; 27
PRODUITS 3+(N1, N2, *yoir
PETROLIERSN.SAA. | 3| F1 | I | N3,CMR,F) | * | * | * | * * | ox * loui | T4® [1BY | oui *| 13233
1268 DISTILLATS DE
PETROLE, N.S.A. ou 14; 27
PRODUITS 3+(N1, N2, *yoir
PETROLIERSN.SAA. | 3| F1 |1l | N3,CMR,F) | * | * | * | * * | * loui | T4® [1BY | oui *| 13233
1268 DISTILLATS DE
PETROLE, N.S.A. ou 14; 27
PRODUITS 3+(N1, N2, *yoir
PETROLIERSN.S.A. | 3 | F1 [l | N3,CMR,F) | * | * | * | * * | * loui | T4® [1BY | oui *| 03233
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Alogoz3IViiomoz3ViIiOomg oz 3 Vi
S|<E W <E —wQ IE v 3
S [ A [ A = -
slWz WD 2wz WOD ZWz Woo o
= o (@] o m = | X (@] o m — | (@] o ° m -
s|2° g = 2° 9 = 2° 4 SHE
z
x o fZlx 2 fZ|x 3 Az
< o E < o E < o
O Z O Z $)
) o
~ ¥
< | N° ONU ou N° d'identification de la matiére | o ™ ™
~ [{] [{] (e}
@ @ e}
— — —

11



T

@ (2) |(3a) | (3b) |4 () |(6) [(7) |(8) |9 | (10) |(11) | (12) {(13) [(14) | (15) | (16) | (17) (18) | (19) (20)
Z
o) o
= E =3
S o Blz3| 9 2 S
2 2 3|82 g 3 = 3
b @ D e 9 @ g =N -
5 2 _ 3 %2 3 e S =
5 HEIHE TN 2 £ E
2 D ® ® [y S g o 'g o = 3
= Sls|8 s e2 | = g o 3 o ) z g
2 Q Blalela B85 8 2 I8 2l o B8 g g
=2 S 2|8 8|8 2o 3 o =) a 4 3 o oz P
> ] |3 /33| 22| 2 3| 8| g 2| 5| © 2| @ 2
° g s Zlolo|s F2 = 2 2| o o 2| 2 S| 2 o)
5 &g 2lgigls| 82| 8| 3| S| 2| 2| g| 3 2 8 2
3 o FIT § ale el 28| ® = 8 g B T g 2 8 5
=S = 85 e | 8|2 |22 28| g S| | 5 2 3 & 2| % g-.
@ 0 = D = w 173 [} = o = = = =.
3 Nom etdescription 3 g 0(% @ g g g g ;JU % g @] g $ @ g % L(% >% 3
1863 CARBUREACTEUR
CONTENANT
PLUS DE 10 % DE
BENZENE
85 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL <115°C | 3| F1 |lIl | (NI,N2,N3) [C |2 | 2 50 | 95 2 |oui | T4® [IBY | oui |[TOX,A| 0 29
1863 CARBUREACTEUR
CONTENANT
PLUS DE 10 % DE
BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+F+ EX,
INITIAL >115°C | 3 | F1 [l | (N1,N2,N3) |[C | 2| 2 35 | 95 2 |oui | T4 [IBY | oui |[TOX,A| 0 29
1993 14;
LIQUIDE 3+(N1, N2, *V0ir
INFLAMMABLE, N.SA. | 3| F1 | I | N3,CMR,F) | * | * | * | * * | * * loui | T4 [1IBY | oui *| 113233
1993 14;
LIQUIDE 3+(N1, N2, *Voir
INFLAMMABLE, NS.A. | 3| F1 |1l | N3,CMR,F) | * | *= | * | * * | * loui | T4 [1BY | oui *| 113233
1993 14;
LIQUIDE 3+(N1, N2, *Voir
INFLAMMABLE, N.SAA. | 3| F1 [lll | N3,CMR,F) | * | * | * | * * | * loui | T4 [1BY | oui *| 0] 3233
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] (2 |(3a) | (3b) |4 (®) |6 (M) |8 [(9) | (10) |(11) | (12) |(13) |(14) | (15 | (16) | (17) (18) [(19) (20)
3
o) o
=z o S
c 0 oo 3 @] Q S E
e S S| &2 & 5 & 2
= 8 8/ &5| & g & i
a -g'. 21 $al| 3 e = £
5 S5 2 %8¢ 2 2| 2 g .
> D @ @ [ lw) -g o = 3
= Jdl=zlo|l=z| @« 2 2 1] o 3 @) @ =z s
= Q S|Pl TE| o 2| & 2 5 = 5 Z
@ X @ o |9 | . L3 @ = = » 173 (@] » 3 =8
5 g 5 8 88 32 3 = Zlg & 2| g L g
a ot sl2/83 3 =53 & &/ 5 8 3| % s = 3
= g % T o o § bt g = 3 = T a g. % 2 =
2 23 o 2/8/8|8 &2 & 3 3% 2| 2| g 3 8 g
5 o g8 glolg glg|3s8| 2 X 2|8 5 T g S| B 3
= SR T2 |9 |2 ° @ = o ] X, ) e =
= bl = | Qg g|g|g S @ =) e 5 3, 1= g- Q x. T o
3 Nom etdescription 3 g 0(% @ g =] =1 =] @ % g @] S $ @ =1 % L(% >% 3
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX,
INITIAL <60°C | 3| F1| I | N3,CMR,F) | C |11 95 1 |oui | T4® [IBY | oui | TOX,A| 1 29
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX,
INITIAL <60°C | 3| F1|Il | N3,CMR,F) | C|1]|1 95 1 |oui | T4® [IBY | oui | TOX,A| 1 29
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
60 °C <POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX, 23: 29;
INITIAL <85°C | 3| F1|Il | N3,CMR,F)|C |2 |23 50 | 95 2 |oui | T4® [IBY | oui |[TOX,A| 1 38
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
85 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX,
INITIAL <115°C | 3| F1 |1l [ N3,CMR,F) |C | 2|2 50 | 95 2 |oui | T4® [1BY | oui | TOX,A| 1 29
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vT

(1) (2) |(Ga) | (3b) |(4) (5) |(6) |(7) ((8) |(9) (10) |11) | (12) |(13) |(14) | (15) | (16) | (17) (18) | (19) (20)
Zo
o 7
2 X,
< o] Dl agz| o 9 2 <
o o = [N D ] D o
2 2 |§/5¢% ¢ = 2 :
= @ @ | @ 8 @ = =) @
a -g'. 21 $al| 3 e = £
5 S5 2 %8¢ 2 2| 2 g .
> D @ @ [ lw) S o = 3
=3 Jdl =] a| = = =R & @ 3 o) @ @
= Q S| |0 | o Q = a S =3 S O = g g
8 3 ®lo|ola| 83| @ 2| 5| 2 & o) & 3 )
5 g 8/£ 5|8 g8 3 I 2 8 £ 2| 2 g 3
= o3 S3|3 3| =5 2| S/ & 5| 8 3| % = 4 2
= 2> T o oo By @ 2| & 38 o) a 2 el 2 e
5 2 s o flss g/ g2 & s &5 2 g/ %5 3 8 &
3 ol 8% S| alg|d|€| gB| @ - ey S ° 2| B3 s
2 5 o | = T2 2|2 S @ = m 3 =, @ < =,
5 2 = | S el |g|z|a| = E] el =] 2 g 2, S x| & 5]
@ Nom et description 3 g 0(% @ g g g g ;JU % X @] g £ @ g % L(% >% 3
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX,
INITIAL > 115°C 3 F1 |1l | N3,CMR,F) |IC| 2|2 35| 95 2 |oui | T49 |IIBY | oui | TOX, A 1 29
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX,
INITIAL <60 °C 3 F1 [l | N3,CMR,F) |[C | 1|1 95 1 |oui | T4% |IBY | oui | TOX, A 0 29
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
60 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX, 23; 29;
INITIAL <85°C 3 F1 [l | N3,CMR,F) |[C| 2|23 50 | 95 2 |oui | T49 [IBY | oui | TOX, A 0 38
1993 LIQUIDE
INFLAMMABLE, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
85 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+(N1, N2, EX,
INITIAL <115°C 3 F1 [l | N3,CMR,F) |C| 2| 2 50 | 95 2 |oui | T49 [IBY | oui | TOX, A 0 29
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=) Exigences supplémentaires /Observations < FEM =M gE=m
8 ’ PP N S 8w S 8w S 8w
Fo| £a| £
o™ ™ ™
w/ Nombre de cones/feux o o — — o
) Equipement exigé m.L, H A ﬂ < * * *
= - X
a O [
[a = o
< Protection contre les explosions exigée ‘5 = = = =
o)) o o o o o
o r ‘explosion < < < <
%\ Groupe d'explosio 3 Aln 4 4 4
) Classe de température & ™ & & &
= < = < < <
[ [ — [
= Chambre de pompes sous pont admise = = = = =
o)) o o o [} [}
> Type de prise d'échantillon o~ ™ * * *
—
< Densité relative a 20 °C [Te)
— S2d
~ o
fr Degré maximal de remplissage en % Lo ~ * * *
49 o o
= Pression d'ouverture de la soupape de oy * * ¥
— .
~ dégagement a grande vitesse en kPa
D Equipement de la citerne a cargaison 3 13 X
o Type de citerne a cargaison o~ ™ x * ¥
< Conception de la citerne a cargaison 3V ™ * * *
o Type de bateau-citerne (®) z * * ¥
© Dangers N w ~ T N N
e z & z . oz oz
< J% J% <S¢
25 £5, £3| €6
+ . ¥ . ¥ - +
oM m ™ m (o RN ep] ™M M
Z Z zZ zZ
< Groupe d ‘emballage = = - = =
w/ Classification 7 o T s 7
< Classe ™ ™ ™ ™ ™
™
< clw 4 ww W o Ww> [ 0 4 v ¢
o ] DA.DNWOC DA.DW@_ w < w < w <
al=0 W= Ww| =0 = x v x v xr v
CIDLNEAS DoWWZ 5= 5= 5 =
o QN o) —~ | Z 0= < zZ zZ z
2| QT 23 o> m < m < m =
SlJugw N Ju=eoX x w x v x v
= Jm5 1< Z i < W < w < w
el mbuyumg @Of<I o©9 g9 go
§| LZzowmg <sX9 O3] 95| 95
b4 > ZenQn= = =uw 5 xX o x o x o
sas=z2 = & o5 25 235
T=E227 T 9 > > >
a1 2 = | S I T T
c5 ¢ % %
< O ~ = O
< | N° ONU ou N° d'identification de la matiére | o ™ 7o) ) )
~ (2] (2] (o) (o2} (o2}
(o] (o) [ N N
— — [a0] ™ (a0}
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(1) (2) |(Ga) | (3b) |(4) (5) |(6) |(7) ((8) |(9) (10) |11) | (12) |(13) |(14) | (15) | (16) | (17) (18) | (19) (20)
Z
2 X
Z ) I g
S o Bl g3 9 2 S g
c > =. Q o «Q 3 o ™
= 8 2 &g = g 5 o
QO 2 ('BD g g_ 3 g 3 =
= S|d|2| 8¢ & - | @ 8 =2
e 2|82 22| 32 S| 8 2 El
= 4252 2 D =N Q @® 3 o @ D
= a S|s|le|®d| €| o 5 2| S = = z =
8 3 ®lo|ola| 83| @ 2| 5| 2 & o) & 3 )
= g 2 3|88 2o 3 B3| g 8 S| 2 o g 3
> ] |3 /33| 22| 2 3| 8| g 2| 5| © 2| @ 2
& 2 a 2lolole|l 2| = g 2| 5 = @ ) S| 2 o)
= S R S e 28 & < S S 3 e <} 3 Q e
o o |3 S| | o | & = 2 D = = 3 2 =1 @ (=3 @
3 =& Jialalgdl gl a3 € o | B g o3 3 @ = = P
2 2 8 % 25|28 |8| 38| g N 2 B 5 g 2 s & 5
@ 0 (=1 () D = 7 7] 7] x @ ° = =. = 2, «Q =. T o
% Nom et description 3 g 0(% @ g g g g ;JU % X @] g £ % g % L(% >% 3
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL <60 °C 3 F1 I (NL,N2,N3) |[C |1 |1 95 1 |oui | T43 (11 BY oui | TOX, A 1 29
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL <60 °C 3 FL |11 | (NL,N2,N3) |[C | 1|1 95 1 |oui | T43 (11 BY oui | TOX, A 1 29
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
60 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+ EX, 23; 29;
INITIAL <85°C 3 FL 11| (NIL,N2,N3) |[C|2]|2]3 50 | 95 2 |oui | T43 |11 BY oui | TOX, A 1 38
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
85 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL <115°C 3 FL [ 11| (NL,N2,N3) |[C| 2|2 50 | 95 2 |oui | T4® |11 BY oui | TOX, A 1 29
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LT

(1) (2) |(Ga) | (3b) |(4) (5) |(6) |(7) ((8) |(9) (10) |11) | (12) |(13) |(14) | (15) | (16) | (17) (18) | (19) (20)
Z
2 X
Z ) I g
S o Bl g3 9 2 S g
c > =. Q o «Q 3 o ™
= 8 2 &g = g 5 o
QO 2 ('BD g g_ 3 g 3 =
= S|d|2| 8¢ & - | @ 8 =2
e 2|82 22| 32 S| 8 2 El
=, 4242 el D Q 4 3 o @ @
= Q 3 ) @ | ® Q = a S =3 S O = g g
8 3 ®lo|ola| 83| @ 2| 5| 2 & o) & 3 )
= g 2| 8|3 8 32 3 & =2 g 8 S| 2 omos 3
> ] |3 /33| 22| 2 3| 8| g 2| 5| © 2| @ 2
g 2= 2ol alel g2 = B 2 = & 3 g & S
= S R S e 28 & < S S 3 e <} 3 Q e
o @ | 3 c e | o |9 8 £ D @ = =2 3 V) > @ o @
3 =& Jialalgdl gl a3 € o | B g o3 3 @ = = P
B 2 8 % 2z 288|228 o 8l 2 5| 2| g & 2| & =
4 & = | S S 12| 2|3 | 2 x @ - = S, =3 2, Q =, I o
% Nom et description 3 g 0(% @ g g g g ;JU % X @] g £ % g % L(% >% 3
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL >115°C 3 F1 |1l | (NI,N2,N3) IC| 2|2 35 | 95 2 |oui | T4® |11 BY oui | TOX, A 1 29
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL <60 °C 3 FL1 [0 | (NL,N2,N3) |[C | 1|1 95 1 |oui | T43 (11 BY oui | TOX, A 0 29
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
60 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+ EX, 23; 29;
INITIAL <85 °C 3 FL1 [0 | (NL,N2,N3) |[C | 2| 2|3 50 | 95 2 |oui | T43 |11 BY oui | TOX, A 0 38
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE
85 °C < POINT PP, EP,
D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL <115°C 3 FL1 [ | (N1L,N2,N3) |[C | 2| 2 50 | 95 2 |oui | T4® |11 BY oui | TOX, A 0 29
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() (2 |(3a) | (3b) |4 ®) |6) [ [(®) |9 | (10) |(11) | (12) [(13) |(14) | (15) | (16) | (17) (18) | (19) (20)
Z
o I
= o =3
S 2 g3l ¢ g g
2 2 IBRAR: 3 2 8
= § 8 &g = S 5 ;
=% = ?D g o 3 @ = =
= S| d|z2| 2o & 4| & g B
g 2|3 a 25| 5 S| 3 2 z
g S| |2 | ) 3 g9 53 % @ z
= a S| ||| €2 a S =3 = Q = g g
8 3 ®lo|ola| 83| @ 2| 5| 2 & o) & 3 )
5 S 8 82|88 32 38 Tz g 8 2| 2 > g 3
2 o3 cl3|3|3| =2/ 2| 2|8 5 8| §| ¢t el < d
& D oo 8 oz g = 3 g a 2, ® @ Q
5 g | g ol&/8|8 8 828 3| 3|3 2 g| 3 g 8 8
3 o T g|le|d|ld|S| 28| @ o 8 ) = @ 2| 3 5
2 S| 8% 2|z |2 2|2 28| e 8 z| § 2 g = 2| 5 Ed
& - 2 K e |3|8|8|8| 3a| 2 ol 3| @ S S| | & | & S
@ Nom et description @ ENR o |® |35 |3|5| 5 > O 3> @ @ 3 ® @ | X o
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT PLUS DE
10 % DE BENZENE PP, EP,
POINT D’EBULLITION 3+CMR+ EX,
INITIAL >115°C 3 F1 {1l | (NI,N2,N3) |IC| 2| 2 35 | 95 2 |oui | T4 |1IBY | oui | TOX, A 0 29
3295 HYDROCARBURES
LIQUIDES, N.S.A.
CONTENANT DE
L'ISOPRENE ET DU
PENTADIENE, 3+inst.+ PP, EX,
STABILISE? 3 F1 | 1 N2+CMR [C | 2| 2 | 3 50 | 95 |0,678 1 |oui | T4% [IBY | oui A 1 3; 27
3295 HYDROCARBURES PP, EP,
LIQUIDES, N.S.A. EX,
(OCTENE-l) 3 F1 |1 3+N2+F [N | 2 | 3 10 | 97 | 0,71 3 | oui T3 [1IBY | oui | TOX, A 1 14

2 A compléter éventuellement par "60 °C < POINT D'EBULLITION INITIAL < 85 °C* Obs. 38, avec pour conséquence une ligne pour POINT
D'EBULLITION INITIAL < 60 °C, c'est a dire citerne a pression.
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