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TEXTE D ENSEMBLE DES PROJETS D AMENDEMENTS AU MANUEL
D EPREUVES ET DE CRI TERES COVPLETANT LE REGLEMENT TYPE ANNEXE
A LA DI XI EME EDI TI ON REVI SEE DES RECOMVANDATI ONS DE L' ONU
RELATI VES AU TRANSPORT DES MARCHANDI SES DANGEREUSES

(ST/ SG AC. 10/ 11/ Rev. 2)

TABLE DES MATI ERES GENERALE

Appendi ces

Aj out er une nouvel l e rubrique

" Appendi ce 6 PROCEDURES DE PRESELECTI ON'

| NTRODUCTI ON GENERALE

1.1.2

PREM ERE PARTI E
Section 11

11.5.1.2.2

Ajouter |a phrase ci-dessous :

"Dans certains cas, on peut appliquer une procédure de
présélection a échelle réduite pour décider s'il y a lieu ou
non d' exécuter des épreuves de classenment a pleine échelle.
Des exenpl es de procédures figurent dans |'introduction a
certaines séries d' épreuves ainsi que dans |'appendice 6."

Modi fier la derni ere phrase come suit
" | es conditions d' épreuves, un exenple de méthode de

di nensi onnenent des dispositifs de déconposition d urgence
pour les citernes nobiles destinées au transport des peroxydes
organi ques, ainsi que |es procédures de présélection.”

Lire come suit

"11.5.1.2.2 Pour | e chauffage, on utilise quatre brdleurs
alinmentés en propane a partir d' une bouteille a gaz industrie
par |'intermédiaire d un détendeur, d'un conpteur et de tuyaux
de répartition. D autres gaz conbusti bl es peuvent étre utilisés
a condition que la vitesse de chauffe prescrite soit respectée.
La pression du gaz est régl ée pour maintenir une vitesse de
chauffe de 3,3 + 0,3 K/'s, cette val eur étant nesurée par une
opération d' étal onnage. Celle-ci consiste a chauffer une
douille (nmunie d un disque a lum ére de 1,5 mm, contenant

27 cn? de phtalate de dibutyle. On enregistre le tenps
nécessaire pour porter |la tenpérature du liquide, nesurée avec
un thernmocouple de 1 nmde dianmetre placé en position centrale
a 43 mm au- dessous du bord de la douille, de 135 °C a 285 °C

et on calcule la vitesse de chauffe correspondante.™
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Lire come suit

"12.5.1.2.2 Pour | e chauffage, on utilise quatre brdleurs
alinmentés en propane a partir d' une bouteille a gaz industrie
par |'intermédiaire d un détendeur, d'un conpteur et de tuyaux
de répartition. D autres gaz conbusti bl es peuvent étre utilisés
a condition que la vitesse de chauffe prescrite soit respectée.
La pression du gaz est régl ée pour maintenir une vitesse de
chauffe de 3,3 + 0,3 K/'s, cette val eur étant nmesurée par une
opération d' étal onnage. Celle-ci consiste a chauffer une
douille (nmunie d un disque a lum ére de 1,5 mm, contenant

27 cn? de phtalate de dibutyle. On enregistre le tenps
nécessaire pour porter |la tenpérature du liquide, nesurée avec
un thernmocouple de 1 nmde dianetre placé en position centrale
4 43 mm au-dessous du bord de la douille, de 135 °C & 285 °C et
on calcule la vitesse de chauffe correspondante.”

Rempl acer par le texte suivant
Série 6, type c) : Dispositions d' épreuve
Epreuve 6 c) : Epreuve du feu extérieur (brasier)

I nt roducti on

Cette épreuve est exécutée sur des colis de mati ére ou objets explosifs, ou
sur des objets explosifs non enballés, pour déternminer s'il y a explosion en
masse ou risque de projections dangereuses, de rayonnement calorifique intense
ou de conbustion violente, ou d autres effets dangereux en cas d'incendie.

16.6.1.2

Appareillage et matériels
Les él éments nécessaires sont |es suivants

a) si le volunme d' un colis de matiére ou d' objets, ou d' un
obj et non enball é, est inférieur a 0,05 n¥, un nonbre
suffisant de colis ou d' objets non enball és pour que
le volunme total soit d au noins 0,15 n¥

b) si le volunme d' un colis de matiére ou d' objets, ou d' un
obj et non enball é, est égal ou supérieur a 0,05 n?¥, trois
colis ou objets non enballés. Si le volume d un colis ou
d' un objet non enball é est supérieur a 0,15 n¥, |'autorité
conpétente peut renoncer a faire appliquer la prescription
selon laquelle trois colis ou objets non enball és doivent
étre éprouvés;
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c) une grille métallique destinée a soutenir les produits
au- dessus du feu dans une position pernmettant un chauffage

efficace. Si I'on utilise un feu de lattes de bois
entrecroisées, la grille doit étre située a 1,0 m au-dessus
du sol; si I'"on utilise un feu d' hydrocarbure liquide, |a

grille doit étre située a 0,5 m au-dessus du sol

d) du feuillard ou du fil de fer pour assujettir ensemnbl e,
si nécessaire, les colis ou objets non enballés sur la
grille;

e) assez de conbusti bl e pour entretenir un feu pendant au
nmoins 30 m nutes ou, si nécessaire, pendant une durée
| argenent suffisante pour faire réagir la matieére
ou |"objet (voir 16.6.1.3.8);

f) des noyens d'al | umage pour enflamer |e conbustible sur
au noins deux cdtés : pour un feu de lattes de bois, par
exenple, on utilisera du kéroseéne pour inprégner |le bois
et un allumeur pyrotechni que avec des copeaux de bois;

s)) trois écrans en alum niumde type 1100-0 (dureté
Brinell 23, résistance a la traction 90 MPa), ou en un
mat éri au équi val ent, de 2000 mm x 2000 mMmm x 2 mm jouant |e
rél e de ténoins, avec des supports pernettant de |es
mai ntenir en position verticale. Les écrans ténoins doivent
étre fixés rigidenent sur |eur cadre. Lorsque plus d'un
panneau est utilisé pour constituer un écran ténpin, chaque
panneau doit étre maintenu le long de tous les joints;

h) des caméras ci némat ogr aphi ques ou vi déo, pour
| " enregi strement en coul eurs de |'essai, pouvant de
préf érence fonctionner a grande vitesse et a vitesse
nor mal e.

Des appareils de nesure de |'effet de souffle et du rayonnenent, et un
mat éri el d'enregistrenent adaptés, peuvent aussi étre utilisés.

16.6.1.3 Mode opératoire

16.6.1.3.1 Les colis ou objets non enballés, dans |'état et sous la forne
ou ils sont présentés au transport, sont disposés en nonbre voulu sur |a
grille, le plus prés possible |les uns des autres. Les colis doivent étre
orientés de telle fagcon que | a probabilité d'inpact des projections sur |es
écrans ténoins soit maxi male. Si nécessaire, ils doivent étre assujettis

avec du feuillard d' acier pour les maintenir groupés pendant |'essai

Le conbustible est placé sous la grille de telle maniére que les colis ou

obj ets non enball és soi ent envel oppés par les flanmes. || peut étre nécessaire
de prendre des nesures pour protéger le feu des effets du vent qui risquent

d' entrainer des pertes de chal eur. Diverses méthodes peuvent étre utilisées
pour | e chauffage : pile de lattes de bois entrecroi sées, feu de conbustible
i quide ou gazeux, produisant des flamres ayant une tenpérature d'au

noi ns 800 °C.
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16.6.1.3.2 Une méthode recommandée est celle du feu de bois qui offre

di vers avantages : rapport air/conbustible équilibré évitant | e dégagenent de
fumées pouvant géner |'observation, conbustion d une intensité suffisante et
d' une durée pernettant de faire réagir de nonbreuses mati éres expl osives
enbal | ées dans un délai de 10 a 30 min. Ce feu peut par exenple étre constitué
de lattes de bois séchées a |'air (de section carrée d' environ 50 nm de cbté),
enpi | ées en position entrecroisée sous la grille (hauteur : 1,0 m par rapport
au sol) et nontant jusqu'a la base de la grille qui porte les colis ou objets
non enbal |l és. La pile de bois doit s'étendre au-dela du pourtour des colis ou
objets non enball és jusqu'a au moins 1,0 m dans chaque direction et |'écart
entre |lattes devrait étre d' environ 100 mm

16.6.1.3.3 On peut égal ement utiliser pour |le chauffage un récipient

rempli d'un conbustible |iquide ou une conbi nai son de combustible |iquide et
de bois, pour autant que les conditions d' essai soient aussi rigoureuses.

Si I'on utilise un feu de conbustible liquide, le récipient doit s'étendre
au-del a du pourtour des colis ou objets non enballés jusqu'a au noins 1,0 m
dans chaque direction. La distance verticale entre la grille et |e récipient
doit étre d environ 0,5 m Avant de recourir a cette méthode, on doit
cependant s'assurer qu'il ne risque pas de se produire un effet d'extinction
ou des réactions indésirables entre matiéres expl osives et conbustible Iiquide
qui puissent renettre en cause les résultats de |'essai

16.6.1.3.4 Si |"on utilise du gaz comme conbustible, |Ia zone de conbustion
doit s'étendre au-dela des colis ou des objets non enball és a une distance
d'au moins 1,0 mdans chaque direction. L"alinmentation en gaz doit se faire

de facon telle que la flamme soit distribuée uniforménment autour des colis.

Le réservoir de gaz doit étre suffisament grand pour entretenir les flammes
pendant au noins 30 min. L' inflammation des gaz peut se faire soit par un

di spositif pyrotechni que actionné a distance, soit par |'ouverture a distance
de |I'alinmentation en gaz a proximté d une source d'inflanmation déj a allumge.

16.6.1.3.5 Les écrans ténpoins sont installés vertical ement sur trois cétés
de I'installation a une distance de 4,0 mdu pourtour des colis ou objets non
enmbal | és. Sur le cbté situé sous le vent il n'est pas utilisé d' écran car

| " exposition prolongée aux flames de la t6le d' alumniumrisque de nodifier
sa résistance a la pénétration. Les téles doivent étre placées de telle

mani ére que |leur centre soit au méne niveau que celui des colis ou objets non
enbal | és sauf si ceux-ci sont a noins d un nmetre du sol, auquel cas les todles
doi vent toucher le sol. Si elles présentent déja des perforations ou traces
d'i npact avant |'essai, celles-ci doivent étre repérées de nani ére bien

Vi si bl e pour pouvoir étre distinguées de celles produites par |e nouvel essai

16.6.1.3.6 Le systene d' allumage est nis en place et | e conbustible est

al lumé sinmultanénent de deux cétés, dont |'un doit étre le cdbté situé au vent.
L' essai ne doit pas étre exécuté par vent de vitesse dépassant 6 nis. Un déla
de sécurité suffisant, prescrit par |'organi sne responsabl e des épreuves, doit
étre observé aprés |'extinction du feu



ST/ SG AC. 10/ 1998/ 14

page 6
16.6.1.3.7 Les observations faites visent a constater les effets
sui vants
a) si gnes d' expl osi on
b) proj ections potentiell ement dangereuses;
c) effets therm ques.
16.6.1.3.8 Un seul essai est nornal ement exécuté. Cependant, si |'on
constate que |l e bois ou un autre conbustible utilisé s'est consunmg
i ntégralement alors qu'il subsiste une quantité non négligeable de matieére

expl osi ve non br(l ée dans | es cendres ou autour du foyer, on doit répéter

| " essai en augnentant la quantité de conbustible ou en changeant de néthode de
chauffage, de mani ére a accroitre |'intensité et/ou la durée du feu. Si les
résultats de cet essai ne pernmettent toujours pas de déterniner avec preécision
la division de risque, on doit exécuter un nouvel essai

16.6.1.4 Critéres d' épreuve et méthode d' éval uati on des résultats
16.6.1.4.1 Pour répondre aux questions de la figure 10.3 (cases 26, 28

30, 32, 33, 35 et 36) en vue du classenent du produit, on évalue les résultats
en fonction des critéres suivants.

16.6.1.4.2 S'il y a explosion en nasse, |le produit est classé dans |la
division 1.1. On considére qu'il y a explosion en nmasse si une proportion
i nportante du contenu explose si bien qu'il y a lieu, pour |'évaluation du
ri sque pratique, d admettre qu'il y a explosion sinmultanée de la totalité

du contenu explosif des colis ou objets non enball és.

16.6.1.4.3 S'il n'y a pas explosion en nmasse, mais que |'on observe |'un
des effets suivants

a) une perforation de |'un au noins des trois écrans ténvins
verticaux (voir |e paragraphe 16.6.1.3.5);

b) une projection nétallique d une énergie cinétique
supérieure a 20 J, évaluée par la relation nasse-di stance
de la figure 16.6.1.1;

le produit est affecté a la division 1.2.

16.6.1.4.4 Si |'on ne constate aucun des effets justifiant un cl assenent
dans les divisions 1.1 ou 1.2, mais que |'on observe |'un des effets
sui vants

a) une boule de feu ou un jet de flame s'étendant au-del a de
["un des trois écrans ténvoins;

b) des projections de mati ére enfl ameée provenant du produit a
plus de 15 m du pourtour des colis ou objets non enballés;

c) une durée de conbustion du produit inférieure a 35 s pour
100 kg de nasse nette de mati ére explosive (voir |es
notes de 16.6.1.4.8 pour la correction des durées nmesurées



ST/ SGE AC. 10/ 1998/ 14
page 7

dans | ' éval uation des effets du flux therm que); ou encore,
dans |l e cas des objets et des matiéres a faible val eur

éner gétique, une densité de flux therm que due a

| a conbustion du produit dépassant celle du foyer |ui-ménme
de plus de 4 kWnt a une distance de 15 m du pourtour des
colis ou objets non enballés. Cette densité est mesurée sur
une durée de 5 s pendant |a période de rayonnenent maxi mal

| e produit est classé dans la division 1.3.

16.6.1.4.5 Si |'on ne constate aucun des effets justifiant un cl assenent
dans les divisions 1.1, 1.2 ou 1.3, mais que |'on observe |"un des effets
sui vants

a) une boule de feu ou un jet de flame s'étendant a plus de
1 mdes flanmes du foyer;

b) des projections de mati éres enfl anmées provenant du produit
a plus de 5 mdu pourtour des colis ou objets non enball és;

c) une enpreinte de plus de 4 mmsur |'un des écrans ténvins;

d) une projection nétallique d une énergie cinétique
supérieure a 8 J, déterm née au noyen de la relation
di stance-nasse de la figure 16.6.1.1;

e) une durée de conbustion du produit de nmoins de 330 s pour
une nmasse nette de nmati ére expl osive de 100 kg (voir
16.6.1.4.8 : Notes pour |la correction des durées nesurées
dans |' éval uation des effets du flux therm que);

| e produit est classé dans la division 1.4 et a un groupe de conpatibilité
autre que |le groupe S.

16.6.1.4.6 Si |'on ne constate aucun des effets justifiant un cl assenent
dans |'une des divisions 1.1, 1.2, 1.3 ou 1.4 avec un groupe de conpatibilité
autre que S, les effets therm ques, de souffle ou de projection ne sont donc
pas susceptibles d' entraver sérieusenent la lutte contre e feu ou les autres
i nterventions d'urgence au voisinage imediat et le produit est affecté a

la division 1.4, groupe de conpatibilité S

16.6.1.4.7 S'il n'est observé aucun effet dangereux, |le produit est soums
a un exanmen en vue de son exclusion de la classe 1. Trois cas sont
envi sageabl es (voir les cases 35 et 36 de la figure 10.3)

a) si le produit est un objet fabriqué en vue d' un effet
expl osif ou pyrotechni que

i) et si |'on observe un effet extérieur a |'engin
(projection, feu, fumée, chaleur ou bruit intense),
celui-ci est jugé appartenir a la classe 1 et le
produit tel qu'il est enballé est affecté a la
division 1.4 et au groupe de conpatibilité S
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Le paragraphe 2.1.1.1 b) du Réglement type nentionne
explicitenent |"engin et non pas le colis; il est donc
habi t uel | ement nécessaire d' effectuer cette éval uation
sur | a base d' une épreuve consistant a faire
fonctionner |'engin sans enbal |l age ni confi nenent.
Parfois, les effets décrits sont observés |ors de

| " épreuve 6 c), auquel cas le produit doit étre

classé 1.4 S sans autre épreuve;

ii) ou si |I'on n'observe aucun effet extérieur a |'engin
(projection, feu, fumée, chaleur ou bruit intense),
' engin non enball é est exclu de la classe 1
conformément aux dispositions du paragraphe 2.1.1.1 b)
du Régl enent type. Ce paragraphe nentionne
explicitenent |"engin et non pas le colis; il est donc
habi t uel | ement nécessaire d' effectuer cette éval uation
sur | a base d' une épreuve consistant a faire
fonctionner |'engin sans enbal | age ni confi nenent;

b) Si le produit n'est pas fabriqué en vue d' un effet explosif
ou pyrotechnique, il est exclu de la classe 1 conforménent
aux di spositions du paragraphe 2.1.1.1 du Regl enment type.

16.6.1.4.8 Not es pour | a correction des nesures de durée dans |'éval uation
des effets du flux therm que

Not es :

1)

2)

3)

La val eur de 35 s/100 kg (voir 16.6.1.4.4 c)) correspond a un flux

t herm que noyen de 4 kWnt¥ a 15 met a une chal eur de conbusti on postul ée
de 12 500 J/g. Si l|la chaleur de conmbustion effective est nettenent
différente, |a durée de conbustion de 35 s peut étre corrigée; par
exenpl e, une chal eur de conbustion effective de 8 372 J/ g dégagée pendant
(8 372/ 12 500) x 35 s = 23,4 s produirait |Ie méme niveau de fl ux

therm que. Des corrections pour |es nmasses autres que 100 kg s' opérent
al'aide des relations d échelle et des exenples du tableau 16. 2.

La val eur de 330 s/100 kg (voir 16.6.1.4.5 e)) correspond a un fl ux

t herm que noyen de 4 kWnt¥ a 5 met repose sur une chal eur de conbustion
postul ée de 12 500 J/g. Si la chaleur effective de conbustion est
nettement différente, |la durée de conbustion de 330 s peut étre corrigée;
par exenple, une chal eur de conbustion effective de 8 372 J/ g dégagée
pendant (8 372/12 500) x 330 s = 221 s produirait |e méme niveau de fl ux
therm que. Les corrections pour |es nmasses autres que 100 kg se font
al'aide des relations d échelle et des exenples du tableau 16. 2.

Dans certains essais de durée de conbustion, on peut observer que
| a conbustion des colis ou des objets ne se déroul e pas de nmanieére
continue, mais par épisodes; on doit alors se baser sur |es durées
de conbustion et |es nmasses déterni nées pour chaque épi sode.
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13/14 1.4/1.4S
Masse Flux thermique Durée de combustion Flux thermique Durée de combustion
(kg) (@15m) (ens) (@5m) (ens)
20 1,36 KW/m? 21,7 1,36 kW/m? 195
50 25 29,6 25 266
100 4 35 4 330
200 6,3 46,3 6,3 419
500 11,7 63,3 11,7 569
Tabl eau 16. 2
Fl ux therm ques conparés pour différentes nasses
Note : Les flux therm ques sont corrigés sur |a base de (mm)?s.

Les durées sont corrigées sur |a base de (m m)Y3

Les flux therm ques peuvent étre cal cul és au noyen de |'équation :

C-E
F =
4TR?%t
ou
F = flux therm que en kW n?¥
C = constante = 0, 33
E = val eur énergétique totale en J
R = distance des flames a |la position exposée, en m
t = durée de conbustion observée en s.
16.6.1.5 Exenpl e de résultats
Matiére Emballage Effets Résultats
tert-Butyltrinitroxyléne (Musc xyléne) 3 x 50 kg Lamatiére brile Nereléve pasde
flts en carton lentement laclasse 1
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Relaticn distance-masse

Distance (m)

‘A
AL
A

division 1.4S

division 1.4

Ta division 1.2

—eegr--20d
—a—_alJ

0 100 300 w0 s00 sca
Masse {g)
Masse Di stance de projection (m
(9) 20 J 8 J
25 83,6 46, 8
50 58, 4 28,7
75 44, 4 20,6
100 35,6 16, 2
125 29,8 13,3
150 25,6 11,4
175 22,43 10
200 20 8,8
300 13,9 6,3
400 10, 9 4,9
500 8,9 4,1

FIGURE 16.6.1.1

Exenpl e de val eurs pour des projections nmétalliques
douées d'une énergie cinétique de 20 J et 8 J

douées d'une énergie cinétique de 20 J et 8 J ?

Rel ati on di stance-nasse pour des projections nmétalliques

!Les données de la figure 16.6.1.1 correspondent aux projections

métal | i ques.

résultats,

proj ections non métalliques devrai ent donc auss

Les projections non nétalliques,
peuvent étre dangereuses égal enent.

qui donneront d'autres
Les risques |liés aux
étre pris en considération.
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Figure 20.1 b) Suppriner |'astérisque et |a note.

20.3.3.3

20.4.2 1)
20.4.4.8
Section 25

25.4.1.2.2

Section 26

26.1.1

Modifier le dernier alinéa et ajouter |a phrase ci-dessous

"On utilise des vitesses de chauffe élevées (avec |’ analyse
calorimétrique différentielle, ces vitesses devraient étre
normal enent de |'ordre de 2 a 5 K/'mn)".

"Si I'on utilise |"'analyse calorimétrique différentielle,

la tenpérature initiale obtenue par extrapol ation est définie
comme le point d intersection entre |l a tangente au point de
pl us grande pente sur le flanc d' attaque du pic, et |a base
obt enue par extrapolation.™

Ajouter "ou en citernes" aprées "en GRV'.

Suppri mer "(peroxydes organi ques seul enent)" aprés "citernes".

Lire come suit

"25.4.1.2.2 Pour | e chauffage, on utilise quatre brdleurs
alinmentés en propane a partir d' une bouteille a gaz industrie
par |'intermédiaire d un détendeur, d'un conpteur et de tuyaux
de répartition. D autres gaz conbusti bl es peuvent étre utilisés
a condition que la vitesse de chauffe prescrite soit respectée.
La pression du gaz est régl ée pour maintenir une vitesse de
chauffe de 3,3 + 0,3 K/'s, cette val eur étant nesurée par une
opération d' étal onnage. Celle-ci consiste a chauffer une
douille (nmunie d un disque a lum ére de 1,5 mm, contenant

27 cn? de phtalate de dibutyle. On enregistre le tenps
nécessaire pour porter |la tenpérature du liquide, nesurée avec
un thernmocouple de 1 nmde dianetre placé en position centrale
4 43 mm au-dessous du bord de la douille, de 135 °C & 285 °C et
on calcule la vitesse de chauffe correspondante.”

Supprimer "(peroxydes organi ques seul enent)" apres
"conteneurs-citernes”.
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Section 28

28. 2. 3/ Modi fier comme suit
Tabl eau 28. 2

"Tabl eau 28.2 : DETERM NATI ON DE LA TEMPERATURE DE REGULATI ON
ET DE LA TEMPERATURE CRI Tl QUE

Typederécipient TDAA 1/ Températurederégulation Températurecritique
Emballagesindividuels <20°C 20 °C au-dessous dela TDAA 10 °C au-dessousde laTDAA
et GRV >20°C<35°C 15 °C au-dessousde laTDAA 10 °C au-dessousde laTDAA
>35°C 10 °C au-dessousde laTDAA 5 °C au-dessousdelaTDAA
Conteneurs citernes <50°C 10 °C au-dessousde laTDAA 5 °C au-dessousdelaTDAA
1/ On entend par la |la tenpérature de déconposition exotherm que dans

| " enbal | age utilisé pour le transport."
TRO S| EME PARTI E
Section 38

38.3.3.2 Ajouter |les nouvelles définitions ci-aprés, dans |'ordre
al phabéti que

"Grande batterie, une batterie dans laquelle la quantité totale
de lithium contenue dans |'ensenbl e des anodes, a |'état
conpl étenment chargé, est supérieure a 500 g."

"Grande pile, une pile dans laquelle la quantité de lithium
contenue dans |'anode, a |'état conpl étenment chargé, est
supérieure a 12 g."

"Petite batterie, une batterie conposée de petites piles et
dans laquelle la quantité totale de |ithium contenue dans

| " ensenbl e des anodes des él énments, a |'état conpl étenent
chargé, n'est pas supérieure a 500 g."

"Petite pile, une pile dans laquelle la quantité de |ithium
contenue dans |'anode, a |'état conpl étenment chargé, n'est pas
supérieure a 12 g."

38.3.4.1.2.2 Révi ser | a preni ére phrase come suit

"Dans |le cas des petites piles et des petites batteries,

I e nonbre des piles et batteries soum ses a |'épreuve et |eur
état doivent étre confornmes aux dispositions suivantes :"

[a) a f) demeurent inchangés].



38.3.4.1.2.3

38.3.4.1.3.2

38.3.4.2. 2.1

38.3.4.2.2.2

38.3.4.2.2.3
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Aj out er un paragraphe nouveau, libellé come suit

"38.3.4.1.2.3 Dans |l e cas des grandes piles et des grandes
batteries, | e nonbre des piles et batteries soum ses a

| ' épreuve et |eur état doivent étre confornmes aux dispositions
sui vant es

a) uni quenment lorsqu'il est prévu de transporter les piles
sépar énent

i) dix piles doivent étre éprouvées a |leur premnier
cycle, a |l'état conpl étenment chargé et a |'état
conpl ét enment déchar gé;

ii) dix piles doivent étre éprouvées apres |'exécution
d' un m nimum de 50 cycles conplets, a |'état
conpl étement chargé et a |'état conpl étenent
déchar gé;

b) quatre batteries doivent étre éprouvées a |eur premer
cycle, a |l'état conpl étenment chargé et a |'état
conpl ét ement déchar gé;

c) quatre batteries doivent étre éprouvées apres exécution
d'un mnimumde 50 cycles conplets, a |'état conpl étenent
chargé et a |'état conpl étenent déchargé.”

Renpl acer, dans | a deuxi énme phrase, "5 mnutes" par "10 mn".
Révi ser | a deuxi éme phrase come suit

"L'appareil & essai de choc doit étre construit pour assurer
| es accél érations m ninmal es requi ses par 38.3.4.2.3.2 pour
la taille de la pile ou de la batterie faisant |'objet de

| " épreuve; il peut s'agir par exenple d' un appareil conforne
a la norme CElI 68-2-27."

Révi ser | a prem ére phrase comre suit

"Dans |l e cas des petites piles et des petites batteries,

I e nonbre des piles et batteries soum ses a |'épreuve et |eur
état doivent étre confornmes aux dispositions suivantes :"

[a) a f) demeurent inchangés]

Aj outer un paragraphe nouveau, libellé comme suit

"38.3.4.2.2.3 Dans | e cas des grandes piles et des grandes
batteries, |le nonbre des piles et batteries soum ses a

| ' épreuve et |eur état doivent étre confornmes aux dispositions
sui vant es

a) uni quenment lorsqu'il est prévu de transporter séparénent
les piles
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38.3.4.2.3.2

38.3.4.3.2.1

38.3.4.3.2.2

38.3.4.3.2.3

i) dix piles doivent étre éprouvées a |leur prenier
cycle, a |'état conpl étenment chargé et a |'état
conpl ét ement déchar gé;

ii) dix piles doivent étre éprouvées apres |'exécution
d' un m nimum de 50 cycles conplets, a |'état
conpl étement chargé et a |'état conpl étenent
déchar gé;

b) quatre batteries doivent étre éprouvées a |eur premer
cycle, a |l'état conpl étenment chargé et a |'état
conpl ét enment déchar gé;

c) quatre batteries doivent étre éprouvées apres exécution
d' un m nimumde 50 cycles conplets, a |'état conpl étenent
chargé et a |'état conpl étenent déchargé.”

Renpl acer | es deux derniéres phrases par ce qui suit

"Dans chaque cas, la pile ou la batterie subit une accél ération
telle :

a) gque dans |l e cas des petites piles et des petites
batteries, au cours des trois prem eres mllisecondes,
| "accél érati on noyenne soit d au moins 75 fois
| "accél ération locale de | a pesanteur et |'accél ération de
créte de 125 a 175 fois |'accél ération de | a pesanteur

b) ou que dans |l e cas des grandes piles et des grandes
batteries, une accél ération de créte d au noins 50 fois
| "accél ération |ocale de |a pesanteur soit obtenue sur
une durée nmaxinmale de 11 ns."

Révi ser | a deuxi éme phrase comre suit

"L'appareil & essai de choc doit étre construit pour assurer
| es accél érations m ninmal es requi ses par 38.3.4.3.3.2 pour
la taille de la pile ou de la batterie faisant |'objet de

| " épreuve; il peut s'agir par exenple d' un appareil conforne
a la norme CElI 68-2-27."

Révi ser conmme suit

"38.3.4.3.2.2 Dans | e cas des petites piles et des petites
batteries, |Ie nonbre des piles et batteries soum ses a

| ' épreuve et |eur état doivent étre confornmes aux dispositions
sui vantes :"

Aj outer un paragraphe nouveau, libellé comme suit
"38.3.4.3.2.3 Dans | e cas des grandes piles et des grandes

batteries, |es épreuves ne sont pas nécessaires pour |les
batteries, quant aux piles leur nonbre a sounettre aux épreuves



ST/ SG AC. 10/ 1998/ 14
page 15

ainsi que leur état doivent étre confornes aux dispositions
sui vant es

a) di x piles doivent étre éprouvées a |leur premer cycle,
a |l'état conpl etenent chargé;

b) di x piles doivent étre éprouvées aprés exécution d' un
m ni mum de 50 cycles conplets, a |'état conpl étenent
chargé. "

38.3.4.3.3.2 Renpl acer | es deux derniéres phrases par ce qui suit

"Dans chaque cas, la pile ou la batterie subit une accél ération

telle :

a) gque dans |l e cas des petites piles et des petites
batteries, au cours des trois prem eres mllisecondes,
| "accél érati on noyenne soit d au moins 75 fois
| "accél ération locale de | a pesanteur et |'accél ération de
créte de 125 a 175 fois |'accél ération de | a pesanteur

b) ou que dans | e cas des grandes piles, une accél ération

de créte d' au moins 50 fois |'accél ération locale de |la
pesant eur soit obtenue sur une durée maximale de 11 ns."

38.3.4.3.3.3 Modi fier |a cinqui éme phrase en insérant |e not "continue"
apres "décharge" et rajouter une sixieéne phrase nouvelle
conme suit

"Si, dans |l e cas des grandes piles, cette intensité débitée
noyenne ne peut étre atteinte par |'application de ce node
opératoire, la valeur de |'intensité débitée requise est

[ e maxi mum qui pui sse étre obtenu par ce node opératoire

a la tenpérature anbiante lors de |'essai."

38.3.4.4.2.1 Renpl acer les nots "un barreau de 6 nm de di anetre" par
"un barreau de diametre égal a au noins 50 % de la plus petite
cote hors tout de la pile, ou a 6 M |a plus grande de ces
deux val eurs étant retenue"

38.3.4.4.2.2 Reporter |les deux preniéres phrases a la fin de 38.3.4.4.1
et réviser la troisiénme phrase come suit

"Dans |l e cas des petites piles, |le nonbre des piles sounm ses a
| ' épreuve et |eur état doivent étre confornmes aux dispositions
suivantes :" [a) a d) deneurent inchangés].

38.3.4.4.2.3 Aj out er un paragraphe nouveau, libellé come suit
(1 es paragraphes restants devant étre renumérotés)

"38.3.4.4.2.3 Dans | e cas des grandes piles, dix piles
doi vent étre éprouvées a leur premer cycle, a |'état
conpl eétement chargé. "
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38.3.4.4.3

38.3.4.5.2.1

38.3.4.5.2.2

38.3.4.5.2.3

38.3.4.5.3.2

Révi ser conmme suit

"38.3.4.4.3 On sounet chaque pile a une déformation jusqu' a
ce que la tension a vide chute soudai nement ou tonbe a un tiers
au noins de sa valeur initiale [, ou jusqu'a ce qu'une force
maxi mal e de 10 kN soit appliquée]. On réalise cette défornmation
en intercal ant un barreau métallique entre |'une des machoires
du dispositif de serrage et la pile, et en conprimant

| " ensenmbl e. Dans |e cas des cellules prismatiques, |la force
doit étre appliquée sur chaque face perpendiculaire a la face
de contact. L'application de la force cesse au nonent ou |a
tension de |'él énment chute [, ou lorsque Ia force maxi mal e

de 10 kN est obtenue, selon la condition renplie en premer].”

Révi ser | a deuxi éme phrase comre suit

"L'appareil & essai de choc doit étre construit pour assurer
| es accél érations m ninal es requi ses par 38.3.4.5.3.2 pour
la taille de la pile ou de la batterie faisant |'objet de

| " épreuve; il peut s'agir par exenple d' un appareil conforne
a la norme CElI 68-2-27."

Révi ser | a prem ére phrase come suit

"Dans |l e cas des petites piles et des petites batteries,

I e nonbre des piles et batteries soum ses a |'épreuve et |eur
état doivent étre confornmes aux dispositions suivantes :"

[a) et b) denmeurent inchangés].

Aj outer un paragraphe nouveau, libellé comme suit

"38.3.4.5.2.3 Pour | es grandes piles et |es grandes
batteries, |les batteries doivent étre conposées d' él énents sur

| esquels il n'a pas été exécuté de cycles, a |'exception d' un
él énent dans chaque chaine série sur |equel un m ninum de

50 cycles conplets a été exécuté et qui a ensuite été rechargé
a 60 % Quatre batteries sont éprouvées a |leur premer cycle, a
| ' état conpl étenent chargé."

Renpl acer | es deux derniéres phrases par ce qui suit

"Dans chaque cas, la pile ou la batterie subit une accél ération
telle :

a) gue dans |l e cas des petites piles et des petites
batteries, au cours des trois prem eres mllisecondes,
| "accél érati on noyenne soit d au moins 75 fois
| "accél ération locale de | a pesanteur et |'accél ération de
créte de 125 a 175 fois celle-ci

b) ou que dans |l e cas des grandes piles et des grandes
batteries, une accél ération de créte d au noins 50 fois
| "accél ération |locale de | a pesanteur soit obtenue sur une
dur ée maxi rum de 11 ns."



ST/ SE AC. 10/ 1998/ 14
page 17

38.3.4.5.3.3 I nsérer une avant-derni ere phrase nouvelle, ainsi |ibellée

"Si, dans |l e cas des grandes batteries, cette intensité débitée
noyenne ne peut étre atteinte par |'application de ce node
opératoire, la valeur de |'intensité débitée requise est le
maxi mum qui pui sse étre obtenu par ce node opératoire a la
tenpérature anbiante lors de |'essai."

38.3.4.6.2.2 Révi ser conmme suit

"Dans |l e cas des petites piles et des petites batteries,
I e nonbre des piles et des batteries sounises a |'épreuve et
| eur état doivent étre conformes aux di spositions suivantes

38.3.4.6.2.3 Aj out er un paragraphe nouveau, ainsi libellé :

"38.3.4.6.2.3 Dans | e cas des grandes piles et des grandes
batteries, il n'est pas nécessaire de sounettre |les batteries
a des épreuves; seuls les élénents de batterie devront étre
soum s a des épreuves lorsque la tension de la batterie n'est
pas supérieure a 12 V. Dans ce cas, |e nonbre d'él énents
soum s a |'épreuve et leur état doivent étre confornes aux

di spositions suivantes

a) di x él énents doivent étre éprouvés a leur premer cycle,
a |l'état conpl etenent déchargé;

b) di x él énents doivent étre éprouvés, apreés exécution d' un
m ni mum de 50 cycles conplets, a |'état conpl étenent
déchargé. "

38.3.4.6.3 I nsérer une phrase nouvelle aprés |a sixiene phrase, ains
libellée :

"Si, dans |l e cas des grandes piles, cette intensité débitée
noyenne ne peut étre atteinte par |'application de ce node
opératoire, la valeur de |'intensité débitée requise est le
maxi mum qui pui sse étre obtenu par ce node opératoire a la
tenpérature anmbiante lors de |'essai."

38.3.4.7.2 Renpl acer | e nenbre de phrase "Sous réserve des dispositions
relatives a la masse de |lithiumen présence énoncées dans
| a disposition spéciale 230, les piles et les batteries au
l[ithium.." par "Les piles et les batteries au lithium qui
ne sont pas exclues du chanp des présentes Reconmandati ons
en vertu des dispositions énoncées en 38.3.4.7.1...".
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SOVMAI RE DES APPENDI CES
Aj out er une nouvell e rubrique
"6. PROCEDURES DE PRESELECTI ON'
NOUVEL APPENDI CE 6
Aj out er un nouvel appendice ainsi congu :
" APPENDI CE 6
PROCEDURES DE PRESELECTI ON
1. bj et

1.1 Dans |'industrie, des procédures de présél ection sont appliquées

pour déterm ner les risques potentiels des nmatiéres preniéres, des mel anges
réactifs, des produits internédiaires, des produits finals et des
sous-produits. Leur utilisation est essentielle du point de vue de |a sécurité
des activités de recherche et d'essais, mais aussi pour |la nise au point

de produits et procédés nouveaux présentant | e nmoins de risques possible.

La procédure consiste général ement en une conbi nai son d' éval uati ons théoriques
et d' épreuves a petite échelle, et bien souvent elle pernet d'éval uer
correctenent |les risques sans avoir a recourir a des épreuves de cl assenent a
pl ei ne échelle. Elle offre donc notamment comme avantages de consomrer noins
de mati éres, de causer noins de pollution et d éviter |es épreuves inutiles.

1.2 Le présent appendi ce donne des exenpl es de procédures de présél ection
Il doit étre utilisé parallélement aux procédures de présélection figurant
dans |'introduction de certaines des séries d' épreuves pertinentes.

Les résultats que donnent ces procédures pernettent de prédire avec une bonne
certitude qu'il est inutile d effectuer une épreuve de classenent car elle
donnera certai nenent un résultat négatif. Elles doivent seul ement servir

de guide et elles ne doivent pas obligatoirement étre utilisées. On peut
appliquer d' autres procédures a condition qu'elles offrent une corrélation
sati sfai sante avec | es épreuves de classement pour une ganmme représentative
de nmati éres et une marge de sécurité suffisante.

2. Chanp d' application

2.1 Avant d' étre présentée au transport, toute nouvelle matiére devrait
faire |'objet d une évaluation concernant les risques qu'elle présente. Dans
un premer tenps on peut appliquer |les procédures de présél ection décrites
dans |l e présent appendice. Si celles-ci nontrent qu'il existe un risque,

on doit alors exécuter |a procédure conpl éte de cl assenent.

2.2 Les procédures de présél ection sont seul ement applicabl es directenent
aux matiéres et aux nel anges qui sont stables et honpgénes. Si un neél ange est
suscepti bl e de se dissocier pendant |e transport, chacun de ses él énents
réactifs doit étre soum s a |la procédure de présélection, outre | e nelange

| ui - méne.
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2.3 Comme il est dit dans |e paragraphe 1.1.2 (section 1 - introduction
générale), |'autorité chargée des épreuves est censée avoir |a conpétence

voul ue, et donc pouvoir assumer |a responsabilité du classenent.

3. Procédure de présélection pour |es nmatiéres susceptibles d' avoir
des propri étés expl osives

3.1 La procédure de présélection peut étre utilisée pour |es nouvelles
mati éres qui sont soupgonnées d'avoir des propriétés explosives. Pour |es
propri ét és expl osives des nmatieres autoréactives de la division 4.1 ou

des peroxydes organiques de la division 5.2, on devra se reporter a la
deuxi éme partie du présent Manuel et a la section 5.1 du présent appendice.
La procédure de présélection ne devrait pas étre utilisée pour les matiéres
fabriquées dans |'intention d obtenir un effet pratique explosif ou

pyr ot echni que.

3.2 Les propriétés explosives sont |liées a |a présence, dans une nol écul e,
de certains groupes chim ques capabl es de réagir pour produire de treés rapides
augnent ati ons de tenpérature ou de pression. La procédure de présélection a
pour but de détecter | a présence de ces groupes réactifs et leur capacité a
libérer rapidenment de |'énergie. Si |la procédure de présél ection indique que
la mati ere est une mati ére potentiell ement explosive, il convient d' appliquer

| a procédure d' acceptation dans la classe 1 (voir 10.3).

NOTE : Si |'énergie de déconposition exotherm que des mati éres organi ques
est inférieure & 800 J/g, il n'est nécessaire d exécuter ni |'épreuve
d' anorcage de |la détonation de |la série 1, type a), ni |'épreuve de

sensibilité a |'onde de choc de la série 2, type a).

3.3 Il n'"est pas nécessaire d' exécuter |la procédure d' acceptation pour les
mati eéres et objets explosifs de la classe 1 s

a) I a nmol écul e ne contient aucun groupe chi m que possédant des
propri ét és expl osives (des exenples de tels groupes sont donnés
dans | e tableau A6.1)
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Tabl eau A6.1

EXEMPLES DE GROUPES CHI M QUES DONT LA PRESENCE | NDI QUE
DES PROPRI ETES EXPLOSI VES DANS LES MATI ERES ORGANI QUES

Structure Exenpl es

C-C insaturés Acétyl énes, acétylides, diénes-1,2

C-métal, N-nétal Réactifs de Grignard et conposés organi ques
du lithium

Atonmes d' azote conti gus Azi des, conposés azo-aliphatiques, sels de
di azoni um hydrazi nes et sul fonyl hydrazi des

At ones d' oxygeéne conti gus Per oxydes et ozoni des

N-O Hydr oxyl am nes, nitrates, conposés nitrés,
conposés nitreux, N-oxydes et oxazol es-1,2

N- hal ogéne Chl oram nes et fluoram nes

O hal ogéne Chl orates, perchlorates et conposés iodylés

b)

la mati ere contient des groupes chinm ques ayant des propri étés
expl osi ves et contenant de |'oxygéne, nmais |le bilan oxygene
cal cul é est inférieur a -200.

Le bilan oxygéne s'obtient au noyen de |la réaction ci-dessous :

CH,OA[x+(y/4-(2/2)].0, € X.CO,+(y/2).H,O

au noyen de la fornule :

c)

d)

bi |l an oxygéne = -1 600.[2.x+(y/2)-2z]/poids nol écul aire

la mati ere organi que ou un nmél ange honogéne de nati éres organi ques
contient des groupes chim ques possédant des propriétés expl osives
mais |' énergi e de déconposition exothernm que est inférieure

a 500 J/g et la tenpérature initiale de déconposition exotherm que
est inférieure a 500 °C. (La limte de tenpérature sert a enpécher
que | ' épreuve soit appliquée a un grand nonbre de mati éres

organi ques qui ne sont pas explosives mais qui se déconposent

| ent enent au-dessus de 500 °C en dégageant plus de 500 J/g.)

L' énergi e de décomnposition exotherm que peut étre éval uée par

une anal yse cal orimétrique (voir 20.3.3.3).

pour | es mél anges de nmati eéres conburantes inorgani ques de |a
division 5.1 contenant des mati éres organi ques, |la concentration
de nmati ére conburante inorgani que est

inférieure a 15 % en nmasse, si elle est affectée au groupe
d' enbal lage | (nmatieéres trés dangereuses) ou Il (matiéres
noyennenent danger euses);

inférieure a 30 % en nmasse, si elle est affectée au groupe
d enbal lage 11l (matieéres faiblement dangereuses).
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3.4 Lorsque la mati ére est un nel ange contenant une mati ére expl osive
connue, il y a lieu d appliquer la procédure d' acceptation dans la classe 1
4, Procédure de présélection pour les nmatiéres susceptibles d' étre
des liquides inflammables (classe 3)
4.1 L' épreuve ne porte que sur des nel anges potentiellenent inflanmmables

contenant des |iquides inflanmabl es connus en concentrations définies, bien

gque pouvant contenir des él énents non volatils conme des pol yneres ou des
additifs. Il n'est pas nécessaire de déternminer le point d éclair de ces

mél anges par des essais, si le point d éclair obtenu par calcul au noyen de |la
mét hode définie au paragraphe 4.2 est supérieur d au moins 5 °C aux criteéeres de
cl assement applicables, et a condition :

a) que | a conposition du mélange soit connue avec précision (si la
mati ére a une gamre préci se de conpositions, c'est |la conmposition
ayant le point d éclair calculé le plus bas qui doit étre
ret enue);

b) que le point d éclair (en creuset fermé comme indiqué au
par agraphe 2.3.3 du Réglenment type) de chaque conposant soit connu
(il convient d' établir un facteur de corrél ation appropri é |orsque
ces données sont extrapol ées pour d'autres tenpératures que celles
qui correspondent aux conditions d' épreuve);

c) que |l e coefficient d activité soit connu pour chaque él énent
présent dans | e mélange, y conpris |le degré de dépendance
vis-a-vis de |la tenpérature;

d) que | a phase |iquide soit honpgéne.

4.2 Grehl ing et Rasnussen ont défini une méthode appropriée (Ind. Eng.
Chem Fundanent, 21, 186, (1982)). Dans |le cas d'un mélange contenant des

él énents non volatils, par exenple des polyneres ou des additifs, |le point

d éclair est a déterm ner en fonction du point d' éclair des él énents volatils.
On considére qu' un él énent non volatil n'abaisse que faiblenment |a pression
partielle des solvants et que le point d' éclair calcul é est a peine inférieur
a la val eur nesurée.

5. Procédure de présélection pour les nmatiéres susceptibles d' étre
des mati éres solides inflamrabl es (classe 4)

5.1 Mati éres susceptibles d' étre des matiéres autoréactives (division 4.1)

Il n'est pas nécessaire d' exécuter |es procédures de cl assenent
(voir section 20.4) des nmmti éres autoréactives Ssi

a) I a nmol écul e ne contient aucun groupe chi m que possédant des
propri ét és expl osives ou autoréactives (des exenples de tels
groupes sont donnés dans |es tableaux A6.1 et A6.2);
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Tabl eau A6. 2 EXEMPLES DE GROUPES CHI M QUES DONT LA PRESENCE | NDI QUE
DES PROPRI ETES REACTI VES DANS | ES MATI ERES ORGANI QUES

Structure Exenpl es

Groupes nutuell enment réactifs |Am nonitriles, haloanilines, sels organi ques
d' aci des oxydants

S=0 Sul f onyl hal ogénures, sul fonyl cyanures,
sul f onyl hydr azi des

P-O Phosphi tes

Cycl es tendus Epoxydes et aziridines

I nsat ur és A éfines et cyanates

b) pour une nmti ére organi que ou un el ange honogéne de mati éres
organi ques, |a tenpérature de déconposition exotherm que (TDAA)
estimée est supérieure a 75 °C ou |' énergie de déconposition
exotherm que est inférieure a 300 J/g. La tenpérature initiale
et |'énergie de déconposition peuvent étre déterm nées au noyen
d' une anal yse cal orimétrique (voir 20.3.3.3).

5.2 Mati éres susceptibles d'inflammtion spontanée (division 4.2)

5.2.1 Il n'est pas nécessaire d' exécuter |la procédure de cl assenent des
mati eres solides et des |iquides pyrophoriques |orsque |'expérience de |a
production ou de la manutention indique que |a mati ere ne s'enflanme pas
spont anénment au contact de |'air a des tenpératures nornmales (c'est-a-dire
que |la matiéere est considérée come stable a | a tenpérature anbi ante pendant
de | ongues durées (plusieurs jours)).

5.2.2 Il n'est pas nécessaire d' exécuter |la procédure de cl assenent des
mati éres aut oéchauffantes satisfaisante si les résultats d' une épreuve de
présél ection offrent une corrélation avec les résultats d' une épreuve de
cl assement et qu'une marge de sécurité suffisante est appliquée. Conme
exenpl es d' épreuves de présélection on peut citer

a) | ' épreuve a |'étuve de Grewer (VDI guideline 2263, part 1, 1990
Test Methods for the Determ nation of the Safety Characteristics
of Dusts), avec une tenpérature initiale de 80 K au-dessus de
la température de référence pour un volune de 1 | (33.3.1.6);

b) | ' épreuve de présélection dite Bul k Powder Test (poudre en vrac)
(G bson, N., Harper, D.J., Rogers, R, Evaluation of the fire
and explosion risks in drying powders, Plant Operations Progress,
4 (3), 181-189, 1985), avec une tenpérature initiale de 60 K
au-dessus de |la tenpérature critique pour un volune de 1
(33.3.1.6).
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5.3 Mati eéres susceptibles de réagir au contact de |'eau et en |ibérant
des gaz inflammabl es (division 4.3)

Il n'est pas nécessaire d' exécuter |la procédure de cl assenent des
mati eéres susceptibles de réagir au contact de |'eau en |ibérant des gaz
i nfl ammabl es s

a) la structure chimque de la mati ére ne contient ni neétaux,
ni métal l oi des;

b) | " expérience de | a production ou de |a nanutention indi que que
la mati ere ne réagit pas au contact de |'eau : c'est le cas
par exenple si elle est fabriquée dans |'eau ou lavée a |'eau

C) la mati ére est connue pour étre soluble dans |'eau et former
un mél ange st abl e.

6. Procédure de présélection pour les nmatiéres susceptibles d' étre

des mati éres conburantes ou d' étre des peroxydes organi ques de
la classe 5

6.1 Mati eéres susceptibles d' étre des mati éres conburantes (division 5.1)

6.1.1 Pour | es conposés organiques, il n'est pas nécessaire d' exécuter
| a procédure de classenent des matiéres conburantes de la division 5.1

a) si |l e conposé ne contient ni oxygéne, ni fluor, ni chlore; ou

b) si |l e conmposé contient de |'oxygéne, du fluor ou du chlore et
si ces él énents ne sont |iés chimquenent qu'au carbone ou
a | ' hydrogéne.

6.1.2 Pour les matiéres inorganiques, il n'est pas nécessaire d' exécuter

| a procédure d' épreuve de la section 34 si |la matieére ne contient ni atones
d' oxygéne, ni atones d' hal ogéne.

6.2 Mati eéres susceptibles d' étre des peroxydes (division 5.2)

6.2.1 Les peroxydes organi ques sont classés par définition en fonction

de leur structure chimque et de |eur teneur en oxygéne et en peroxyde
d' hydrogéne (voir 20.2.2)."



